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PV 544, P 210

BESKRIVNING

Kardanaxeln p& PV 544 och P 210 &r delad. Frémre
kardanaxeln &r i sin bakre &nde lagrad i ett kulla-
ger. Kullagret vilar i ett lagerhus, som med tva gum-
mibussningar &r upphéngt pa tva tappar. Kardan-

axeln &r forsedd med tre kardanknutar. Varje knut
bestdr av ett kors med fyra slipade lagertappar,
vilka medelst nallager lagrar i medbringargafilarna,

bild 1.

; Bild 1. Kardanaxel.

. } ‘ 1. Medbringare pa véxelladans 5. Stddlagerhus 9. Medbringargaffel
l utgdende axel 6. Medbringare 10. Medbringare pa bakvaxel
| 2. Framre kardanknut 7. Bakre kardanaxelns framre knut 11.  Skruv
3. Frémre kardanaxel 8. Bakre kardanaxel 12. Lasbleck

4, Stankskydd

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AY BAKRE
KARDANAXEL MED KNUTAR

1. Koppla av frémre &nden vid kardanknuten ge-
nom att taga bort de fyra bultarna i medbring-
arna vid stodlagret. Lat icke axeldndan falla
ned, ty dérvid kan axel eller knutar skadas.

2. Koppla av den bakre &nden pa samma satt vid
pinjongens medbringare. Axeln kan darefter
tagas bort,

DEMONTERING AV FRAMRE
KARDANAXEL MED LAGERHUS
OCH KNUT

Sedan bakre kardanaxeln demonterats kan den
framre tagas bort.

1. Koppla av frdmre dnden genom att taga bort
de fyra skruvarna i medbringaren pé& véxel-
ladans utgdende axel.

2. Axeln med knut och lagerhus kan nu tagas
bort genom att dragas bakat.

Demontering av bada axlarna samtidigt kan &ven
ske genom att koppla av knutarna vid pinjong och
véxelldda. Bada axlarna drages sedan ut samtidigt
bakat.

Bild 2. Stodlagrets upphéngning.
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Bild 3. Markning av axel och medbringare.
1. Medbringare 4. Kornslag
2. Lagerhus 5. Skruv

3. Stankskydd

DEMONTERING AV LAGERHUS MED
LAGER FOR FRAMRE KARDANAXEL

Placera axeln i eft skruvstycke. Var forsiktig sa aft
icke axeln skadas eller deformeras!

1. Maérk axel och medbringare med kérnslag s&
att montering i samma ldge kan ske, (4,
bild 3).

2. Tag bort skruven (5) och brickorna som haller
medbringaren (1) vid axeln och drag av med-
bringaren med verktyg SYO 2261.

3. Lagerhuset (2) med lager kan nu dragas av.

INDIKERING AY KARDANAXEL

Det & mycket viktigt att en kardanaxel &r rak.
Da dven sma skador pd en kardanaxel astadkom-
mer vibrationer, skall en noggrann inspektion géras,
Axeln séttes upp mellan dubbar och kontrolleras un-
der rofation med indikator utefter hela sin lingd.
Ar kastningen storre an 0,25 mm skall axeln bytas.
Obs! En skadad kardanaxel far icke rikfas eller
repareras ufan skall ersdtfas med ny.
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Bild 4. Urpressning av lager.
1. SYO 1801+5SVO 4141 2, SVO 4081

UR- OCH IPRESSNING AV STODLAGER

Urpressning av lagret sker i dornpress. Hérvid an-
vindes dorn SYO 4141 (bild 4) med SYO 4081 som
underldgg.

Obs! Lagret &@r vid fillverkningen fyllt med smorj-
medel, som avses ricka under lagrets hela livslingd.
Lagret far icke rengéras i bensin eller annat Ios-
ningsmedel, emedan smérjmedlet da léses och rin-
ner ur. Av samma anledning fér lagret icke heller
uppvirmas.

Vid ipressning, vilket likasd sker i press, fillses att
icke lagret pressas snett i lagerhuset. Dorn SVYO
4080 med styrning fér lagret anvéndes, bild 5. La-
gerhuset placeras i underlaggsring SYO 4081 (3)
mitt under verkiyget (1). Lagret (2) sdttes pa verk-
tygets styrtapp, riktas in och pressas i sa langt verk-
tyget medgiver, Lagret &r lika p& bada sidor och
kan séledes icke monteras fel,

INSPEKTION

Undersdk lagret genom att med hénderna trycka
lagerbanorna mot varandra och vrida dem &t olika
héll. Lagret skall ga latt utan att hugga p& nagot
stille. Ar s& ej fallet kasseras lagret och erséttes
med nytt.

Samma géller om lagret verkar torrt.
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Bild 5. Ipressning av lager.
1. SVO 4080 2. Lager 3. SVO 4081

ISARTAGNING AV KARDANKNUT FOR
BYTE AV AXELKORS OCH NALLAGER

Spénn fast axeln (eller knuten om det & den mel-
lersta) i ett skruvstycke, s& att knuten kommer s&
ndra skruvstycket som méojligt. Tank pa att sjilva
"axeln” &r ett ror, som latt kan deformeras. Mark
upp knuten s& att gafflarna och axelkorset kan
monteras i samma inbdrdes lige (1, bild 6). Placera
mérken i linje med smorjnippeln (2) pa axelkorset.

1. Tag bort de fyra lasfjadrarna (3) som laser
nallagerhylsorna.

2. Tag bort smorjnippeln i axelkorset.

Bild 6. Markning av kardanknut.
1. Kérnslag 2. Smérjnippel 3. Lasfjader
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Bild 7. Isartagning av kardanknut.
1. Medbringargafifel 2. Nallagerhylsa

3. Knacka med en hammare den fria medbringar-
gaffeln (1, bild 7) s& langt det gar mot axel-
korsefs centrum. Harvid kryper nallagerhylsan
(2) ut till ungetar halva sin langd vid den sida
som man knackar.

4. Daérefter knackas medbringargaffeln at motsatt
hall sa langt det gar, varvid den andra nalla-
gerhylsan kryper ut pad samma s&tt.

5. Tém ut rullarna ur bada néallagren (22 rullar i
varje lager).

6. Driv ut den ena néllagerhylsan helt med en
klen metalldorn.

7. Tag bort medbringargaffeln (1) samt driv ut
den kvarvarande nallagerhylsan.

Bild 8. Is&rtagning av axelkors.

1. Axelkors 2. Nallagerhylsa
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Nu skall axelkorset tagas bort, vilket tillgar pa
foljande satt:

1. Med hammare och maéssingsdorn drives axel-
korset (1, bild 8) s& langt det gér at ena hallet.
Nallagerhylsan (2) kryper da ut till ungefér
halften.

2. Driv axelkorset & andra hallet p& samma séatt.

e

Tém ut rullarna ur bé&da néllagren.
4. Driv ut den ena nallagerhylsan helt med en
klen metalldorn.

5. Tag ut axelkorset och driv ut den kvarvarande
nallagerhylsan.

HOPSATTNING AY KARDANKNUT

1. Axeln (eller knuten om det & den mellersta)
placeras i ett skruvstycke med sjélva knuten sa
ndra skruvstycket som mojligt (fér att icke
skada roret).

2. S&tt pa nya korkpackningar (3, bild 9) och
packningshédllare (5) pa axelkorsets tappar
(korkpackningarna yiterst).

3. Trad i axelkorset (1) s& att den kommer i sam-
ma ldge som fdére demonteringen, bild 9. Se
till att smérjnippeln (2) véndes som bilden vi-
sar.

4. Skjut 6ver axelkorset at ettdera héllet sa langt
att néllagret (4) kan skjutas pé tappen.

5. Pressa in nallagret sa langt, att lasfjadern kan
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Bild 9. Hopséttning av kardanknut.

1. Axelkors 4, Nallager
2. Smérjnippel 5. Packningshallare
3. Korkpackning
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Bild 10. Hopséatining av kardanknut.
Knuten monteras sa att pilarna kommer mitt fér varandra

laggas i. Anvand en dorn, vars diameter &r
nagot mindre an nallagerhylsans.

6. Satt pa det andra néllagret p4 samma satt och
pressa pad dven detta s langt att Iastjddern kan
laggas i. Montera medbringargaffeln p& axel-
korset pa samma satt.

7. Satt i samtiliga lasfjadrar.

Obs! D& bakre kardanaxelns framre knut skjutes
pa, maste tillses att den pa knuten instansade pilen
(1, bild 10) kommer mitt f6r pilen (2) pa axeln. |
annat fall uppstér vibrationer da kardanaxeln roterar.
Om sa behdvs byt packning (1, bild 11) i héllaren
(3). Packningen &r kluven och latt utbytbar.

Bild 1. Axelanda.
1. Korkpackning 2. Fjadder 3. Packningshallare

—

Bild 12. Hopséttning av lagerhus.
1. Stédlagerhus 2. Lager 3. Stankskydd
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MONTERING AV LAGERHUS MED
LAGER

Stodlagret med lagerhuset monteras pa den framre
kardanaxeln innan axeln sattes upp pa sin plats.
1. Placera axeln i ett skruvstycke.
2. Satt pa sténkskyddet (3, bild 12).
3. Skjut pé lagerhus (1) med lager (2).
4. Skjut pa medbringaren (6, bild 13). Se dérvid
till att hélen i denna kommer mitt f&r halen i

framre knutens medbringare. Anvéind dorn
SVO 4034,

5. Satt i skruven med brickor samt drag fast
ordentligt. Medbringaren halles stilla med nyc-
kel SVO 2409.

INDIKERING AV MEDBRINGARE

Innan kardanaxlarna monteras, skall medbringarna
indikeras. Harvid anvandes lampligen vippindikator
som placeras mot medbringaren som bild 14 visar.
Stérre radialkast &n 0,07 mm far icke godkénnas.
Storsta tillatna skevhet & 0,09 mm, undersékes en-
ligt bild 15.

Obs! Medbringarna skall indikeras efter det att
de monterats pa sina axlar.

Medbringare som icke fyller ovan angivna ford-
ringar kasseras.

VOLVO
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Bild 13. Lagerhus med lager.

Framre kardanaxel
Stankskydd
Kullager

Lagerhus

bl

5. Bricka

6. Medbringare
7. Kardanknut
8. Kardanknut
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FELSOKNING

Driftstérningar i kardanaxlar och knutar bestar hu-
vudsakligast av oljud f{érorsakade av vibrationer
samt slag eller kndppningar. Brusten eller pad annat
satt skadad axel far icke repareras eller riktas utan
skall alltid ersattas med en ny. Vibrationer kan upp=

felaktig montering. Vibrationer ger sig till k3nna
genom ett brummande ljud som ftilltager vid 6kad
hastighet. Vid slitna knutar héres tydliga knapp-
ningar om vagnen kéres sakfa och man omvéaxlande
trampar ned och sldpper upp gaspedalen.

! std pad grund av férslitning, délig smorjning eller

Bild 14. Indikering av radialspel. Bild 15. Indikering av axialspel. Q \.

MONTERING AY KARDANAXLAR

Framre kardanaxeln sattes upp forst.

1. Axeln stickes bakifran genom héllaren fér mel-
lanlagerhuset.
Tréd stodlagerhusets bussningar p& tapparna.

3. Koppla ihop knut och medbringare vid vaxel-
ladan. Anvénd nya lasbleck fér muttrarna.

4. Koppla samman frimre och bakre kardanaxeln
vid stédlagret. Se fill att alla knutarna kommer
i riktigt inbordes lage. Se bild 1.

5. Koppla samman bakre kardanaxeln med med-
bringarna vid pinjongen. Anvand nya lasbleck!

Smorj samiliga smorjstéllen pd kardanaxlarna med
chassismérjmedel,

Stédlagrets upphéngning.

3. Gummibussning

FEL OCH ORSAK

ATGARD

Mellanlagerhuset sitter 16st pa sina tappar.
Mellanlagret torrt eller slitet.

Mellanlagret 1&st i lagerhuset.

Naéllagren i kardanknutarna torra eller slitna.

Medbringare vid véxelldda, mellanaxel eller pin-
jong é&r skev.

Skruvar vid medbringare |6sa.
Kardanaxeln krokig.

Felaktig montering.

Knéppande ljud frén kardanaxeln beroende pé& kér-
vande splines.

Gummibussningarna bytes.

Lagret bytes.

Lager och lagerhus bytes.

Smérjes med chassismérjmedel eller bytes.

Utbytes.

Lasbleck och skruvar bytes och muttrar drages fast.
Utbytes.

Jamfor med anvisningar for hopsétining och mon-
tering. JAdmfér knutarnas inbdrdes lédge med bild 1.

Tag isér och smorj glidskarven med ett tunt lager
molybdendisulfidfett (séljes under olika varunamn).
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REFERENSER TILL VERKSTADSMEDDELANDEN

VERKTYG

Foljande specialverktyg &r nodvéndiga vid arbeten pa kardanaxel och kardanknutar.

SVO
1801

SVO
4081

27209
Bild 17. Specialverktyg.

SVO 1801 Standardskaft 18 <200. SVO 4080 Dorn fér ipressning av stddlager. . .
SYO 2261 Avdragare f6r medbringare. SVYO 4081 Underlaggsring.
SVO 4034 Dorn fér montering av medbringare. SVO 4141 Dorn for urpressning av stédlager.
SVO 2409 Nyckel {6r medbringare.
Kardarmxell i) « oo o aebls ate o sl siee e e s s aad e ool Rér, delad, tre knutar och

mellanlager
P I T 48 1 o) R TP s SOME S S0 T MO - W0 T L oy b Hardy-Spicer med nallager
7y U | A T T o] S Py A SO 22 st.
Sniopjmedell IkaraanKRGTAE .o i b s ode s S 508 Gas shess Chassismérjmedel
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