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GRUPP 60 .

HJULINSTALLNING

For att vagnen skall f& goda styrningsegenskaper
och eft minimum av ringslitage, méste framhjulen
ha vissa, férutbestdmda instéllningar, i dagligt tal
kallade hjulvinklarna. Hjulvinklarna omfattar axel-
lutning (caster), hjullutning (camber), spindeltapps-
lutning (king pin inclination), styrgeometri (toe-ouf)
och skrénkning (toe-in).

AXELLUTNING

Med axellutning menas spindeltappens lutning i
léngdled (framat eller bakat) (A bild 1). Axellut-
ningen gor att hjulen strivar efter ati gd rakt fram
och underléttar pé s& sétt styrningen.

VERTIKALLINJE

Bild 1. Axellutning.

HJULLUTNING

Med hjullutining menas hjulets lutning indt eller
utdt. Hjullutningen réknas positivi om hjulet lutar
utdt och negativt om hjulet lutar indt. C, bild 2,
visar posifiv hjullutning. Vid felaktig hjullutning
snedslites dacket.

SPINDELTAPPSLUTNING

Med spindeltappslutning menas spindelfappens
lutning indt (B, bild 2). Spindeltappslutningen gér
att cenfrumlinjerna for spindeltappen och hjulet nér-
mar sig varandra mot végbanan. Hjulet blir hérige-
nom léattare att vrida. Spindeltappslutningen inver-
kar &ven pa hjulens strdvan att g rakt fram dérige-
nom att vagnen lyftes en aning nér hjulen vrides.

STYRGEOMETRI

Vid styrning genom en kurva kommer hjulen att
rulla i olika stora radier. Fér att de dérvid skall f&
samma vridningscentrum, och som féljd harav min-
sta méjliga slitage, maste framhjulen vridas olika
mycket. Detta férhéllande, styrgeometri, &r bestamt
genom utformningen av styrstag och styrarmar. Se
bild 3.

VERTIKALLINJE

Bild 2. Hjul- och spindeltappslutning.

SKRANKNING

Skillnaden i avstdnd (E och G bild 3) mellan
hjulen métt i navhéjd vid ringarnas bak- och fram-
sida kallas skrénkning. Skrénkningen har fill uppgift
att nedbringa ringslitaget.
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Bild 3. Styrgeometri.
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UPPMATNING OCH JUSTERING AY
HJULINSTALLNING

Hjulvinklarna uppmates med speciella métinstru-
ment, vilka finns i ett flertal olika utféranden. Nagon
generell beskrivning p& hur uppmétningen skall till-
ga kan darfor inte ges utom {6r styrgeometri. Upp-
méatningens princip &r att hjullutningen uppmaétes
direkt med hjulet riktat rakt fram. Axellutningen och
spindeltappslutningen kan inte métas direkt. | stallet
mater man vinkelédndringen som uppstar pa instru-
mentet nar hjulet vrides fran 20° utat till 20° inat.

De flesta typer av moderna matverktyg for fram-
hjulsinstéllning fordrar att hjulen l&ses t. ex. med
hjélp av pedaldomkraft. S&dan l&sning ar inte fill-
récklig pd vagnar med bromsar av typ Duo-servo
eftersom bromsbackarna i detta system har en viss
fram- och &tergéende frigdng. P& sddana vagnar
skall darfér bromstrumman vid matning lasas meka-
niskt till skolden. Detta sker lampligen genom att
pa vardera framhjulet spanna en svetstang mellan
trumma och skéld (se bild 4) varvid pedaldomkraft
ej behoéver anvéndas.

Vid maétning av hjulvinklarna féljes i &vrigt de
instruktioner som géller {6r resp. métinstrument.

24106

Bild 4. Lasning av bromstrumma.

Atgérder foére hjulinstillning

Innan nagon som helst justering géres maste fol-
jande kontrolleras och eventuella brister avhjélpas.

1. Kontrollera ringtrycket pa samiliga hjul.

2. Konirollera om framhjulens déack &r lika slitna.

6—2

Ar sa ej fallet utbytes de mot bakhjulen eller
reservhjulet.

3. Kontrollera att hjulen ej skevar mer &n 2,5 mm
och att deras radialkast ej &r stérre &n 2,5 mm.

4. Konirollera att lankarmarna &r felfria och sta-
digt fasisatta vid framaxelbalken. Kontrollera
att inte lankarmsbussningarna har onormalt
glapp.

6. Kontrollera att fjidrarna & hela och ej har
satt sig.

7. Kontrollera styrvaxelns glapp och instéllning.
Med styrvixeln i mittldge skall hjulen st3 raki
framat.

8. Kontrollera styrstag, styrarmar och mellanarm,

9. Se till att vagnen har normal utrustning (olja,
vatten, bensin och verktyg), men i &vrigt &r
obelastad.

Instillning av axellutning

Axellutningen skall vara —3/4° - +14°. Den jus-
teras genom att man lossar klamskruven (1 bild 5)
och dérefter vrider excenterbussningen (2). Anvind
nyckel SVO 1411 om bussningen dr av det gamla
utférandet med nyckelvidd 28,5 mm och nycke|
SVO 2201 om bussningen &r av nya utférandet med
nyckelvidd 34,3 mm. Ett varvs vridning &ndrar
vinkeln 1/2°., Obs! att om hjulet har ratt lutning
(camber) vridningen maste goras ett helt varv, enar
i annat fall hjulets lutning andras. Drag fill klamskru-
ven innan axellutningen kontrollmates.

Bild 5. Justering av axel- och hjullutning.

1. Klamskruv
2. Excenterbussning

Instdllning av hjullutning

Efter axellutningen justeras hjullutningen. Hjul-
lutningen skall vara —%° - +%2°. Den jusieras
genom att kldmskruven lossas och excenterbussning-
en vrides med nyckel SYO 1411 resp. SVO 2201
(bild 5) En &ndring av hjulluiningen mediér en
mindre andring av axellutningen, vilket dock saknar
betydelse.

Instillning av skrdankning

Skrénkningen skall vara 0—3 mm. Den justeras
genom att kl&mskruvarna resp. lasmuttrarna lossas
och parallellstaget vrides i dnskad riktning. Vid en
vridning i hjulens normala rotationsriktning minskas
framre avstdndet mellan dédcken dvs. skrankningen
okar. Darvid motsvarar Ya varv pd parallellstaget
ca 3 mm skrankning. Sedan ratt skrénkning stéllts in
drages kldmskruvarna &t med ett moment av 1,1—1,4
kgm (8—10 filb). Galler det senare utférandet av
parallellstag drages l&smuttrarna 4t med ett moment
av 7,5—9 kgm (55—65 ftlb).
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Kontroll av spindeltappslutning

Som en kontrolldtgérd méter man &ven spindel-
fappslutningen. Spindeltappslutningen skall vara 5°
da hjullutningen &r 0°.

Kontroll av styrgeometri

1. Placera framhjulen pa vridplattor och se fili
att de &r riktade rakt framét. Vridplattorna skal!
vid vagnens placering pa dem vara nollstillda
och lasta.

2. Vrid ena hjulet 20° in&t och avlas vridnings-
vinkeln p& andra hjulet. Denna skall vara
i

3. Vrid hjulen at andra héllet och avlds p& sam-
ma satt vridningsvinkeln med hjulen vridna
at det hallet.

4. N&gra justeringsmdjligheter finns ej, utan &r
styrgeometrin felaktig kontrolleras styrarmar
och styrstag och skadade séana utbytes.
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GRUPP 61

FRAMAXEL
BESKRIVNING

PV 544 och P 210 har s.k. separat framhjulsupp-
héngning. Framaxel saknas déarfor i egentlig mening
och ersattes av en kraftigt utformad framaxelbalk av

med axlar och skruvar. | ytire &nden &r lankarmarna
fastsatta vid spindelhallarna (1) medelst skruvar och
gangade bussningar. Den 6vre bussningen &r ex-
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ladkonstruktion. Denna balk ar fastskruvad vid den
sjdlvbarande karossens framre del (p& P 210 vid ra-

men)."Péi t.)a[kens' ml.a'llersia dfl vil-ar mofofns frémre delhallaren fastsatta spindeltappen (18) vid vilken
upphéngning. Vid &ndarna &r hjulupphingningen hjulspindeln &r rorligt forbunden. Spindelhéllarens

A A ¥ n— _& :
och fjadringen monterad. axialtryck upptages av ett kullager (39). o - £

centrisk for justering av hjullutningen (camber).

Hjulspindeln (6 bild 7) uppbéres av den péa spin- i

Hela framaxelns konstruktion framgar av bilderna

6—9.

Kréngningshammaren (4 bild 6) &r dels fastsatt vid
de bada nedre lidnkarmarna dels vid karossen (pa
Ovre och nedre lankarmarna (2 resp. 8 bild 6) &r P 210 vid ramen).

i inre dndarna rorligt fastade vid framaxelbalken (6)

Bild 7. Framaxel.

1. Bromsirumma 15. Ytterring, inre lager 29. Skruv
2. Hjul 16. Tatningsring 30. Nedre lankarm
3. Hjulmutter 17. Tétningsbricka 31, Gummibuffert
- (. 4. Nav 18. Spindeltapp 32. Mutter
5. Kapsel 19. Spindeltappsbussning 33. Stoppskruv
6. Hjulspindel 20. Klamskruv 34, Dragkil
7. Saxpinne 21. Spindelhallare 35. Justermellanldgg
8. Mutter 22. Stdétdampare 36. Styrarm
9. Innerring, yttre lager 23. Ovre lankarm 37. Spindeltappsbussning
(- 10. Bricka 24, Gummibuffert 38. Tatningsbricka
- ¢ 11. Rullager 25. Skruv 39. Kullager
12. Ytiterring, ytire lager 26. Axel f6r dvre lankarm 40. Stankplat
! 13. Innerring, inre lager 27. Framaxelbalk 41. Bromssksld
14, Rullager 28. Axel fér nedre lankarm

Bild 6. Framaxel och styrinrdttning.

1. Spindelhallare 7. Styrstag och parallellstag
2. Ovre lankarm 8. Nedre lankarm

3. Siyrvaxel 9. Fjader

4. Kréangningshammare 10. Stotdampare

5. Pitmanarm 11. Hjulspindel

6. Framaxelbalk 12. Styrarm
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6—b

EESRENES

Oy LB liing ==

Mutter

Lasbricka
Gummitadtning
Spindelhallare
Excenterbussning
Gummitatning

20i 03

10.
1.

Bild 8. Ovre lankarm.

Lasbricka 13.
Bult 14.
Smoérjnippel 15.
Fjaderbricka 16.
Mutter 17.
Smérjnippel 18.

VOLVO

10235%
Bussning 19. Smérjnippel
Gummitatning 20. Mutter
Skruv 21, Bricka
Axel 22. Stotdampare
Gummitatning 23. Gummibussning
Bussning 24, Bult

Mutter

Lashbricka
Gummimellanldgg
Spindelhallare
Bussning

a2l b

it

Bild 9. Nedre lankarm

Gummimellanldagg 12
Lasbricka 13.
Bult 14.
Smérjnippel 15.
Gummibuffert

Fasie for krdangningshdmmare 16.

Axel

Gummibussning

Bricka

Mutter (i sen utf.

s. k. nylocmutter)

Skruv med bricka och mutfer

1.

1.
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REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AY KOMPLETT
FRAMVAGN

Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrarna
nagot.

Placera en domkraft under framaxelbalken och
lyft upp vagnens framande, sa att hjulen hénger
fritt. Stall bockar under karossen (p& P 210 un-
der ramen) bakom framaxelbalken.

Tag bort hjulmutirarna och lyft av hjulen.

Lossa krangningshammaren fran nedre lankar-
marna.

Drag av pitmanarmen. Anvénd verktyg SVO
2370 enligt bild 28.

Satt en tréklots under bromspedalen. Lossa
bromsledningarna fér framhjulen vid huvud-
cylindern. Plugga anslutningarna sa att smuts
ej kan trdnga in i ledningssystemet.

Skruva av mutirarna vid framre motorfastena.
Tag bort frimre skyddspladten f{8r motorn.
Placera en triklots (1 bild 10, dimension ca
62X 6% 6 cm) ovanpd bérbalkarna men under
flaktnavet (3). Traklotsen stickes in underifran,
P& P 210 lagges dessutom tva klotsar (2, dimen-
sion 4X6X6 cm) mellan ramen och ovan-
namnda friklots. P& senare utférande maste
urtag goras i traklotsen. Skall vagnen ej flyttas
och travers finns tillgdnglig, kan motorn istéllet
héngas i fraversen.

Skruva pa vardera sidan bort de fyra skru-
varna, som haller framaxelbalken vid karossen
(P 210 vid ramen).

Sank domkraften varsamt (ibland har det visat
sig nédvéndigt att lossa ettdera av ovre lank-

Bild 10. Motorstod.
2. Traklots 3

Tréklots Flakinav

armens inre fasten vid framaxelbalken, for att
framvagnen skall kunna s&nkas). Nar broms-
skéldarna natt golvet drages domkraft och
framvagn ut.

Vid arbeten med framaxelbalken placeras den-
na i fixtur SVO 2560 och stativ SVO 2520.
Bild 11.

MONTERING AV KOMPLETT

FRAMVAGN

1. Lyft upp framvagnen pa en domkraft och fér
den under vagnen.

2. Placera tva styrdornar i karossen (P 210 i ramen).
Hoj domkraften sa att balken kommer i sitt ratta
ldge och skruva fast den.

3. Tag bort tréklotsen fér motorns pallning samt
skruva fast motorn vid frémre motorfastena.
Anslut bromsledningarna.

4. Montera pitmanarmen (se anvisning under
rubriken "'Styrinrattning”).

5. Montera krdngningshammaren,

6. Lufta bromssystemet till framvagnen. Se avd. 5.

7. Lyft pa hjulen sedan anliggningsytorna mellan
hjul och nav rengjorts fran sand och dylikt samt
skruva &t mutirarna s& mycket att hjulet ej kan
rubbas pd navet. S&nk ned vagnen och drag
fast hjulmuttrarna. Drag varannan mutter litet
i taget tills alla &r dragna med ett moment av
10—14 kgm. Montera navkapslarna.

8. Kontrollera hjulinstdllningen. (Se under rubri-

VO 2520

ken "Hjulinstéllning” sid. 1).

Svo 2560

voLvo
1023

Bild 11. Fixtur for framaxelbalk.
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~ voLvo
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Bild 12. Demontering av fettkapsel.

BYTE AV SPINDELTAPP OCH YTTRE
LANKARMSBULTAR JAMTE BUSS-
NINGAR

Spelet i de gdngade bussningarna skall normalt vara
0,3—0,6 mm. Max. tillatet spel &r 0,8 mm.
Spindeltappens radialspel bér ej verstiga 0,3 mm.

Demontering

1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrarna
nagot.

2. Lyft upp vagnens frdmre &nde, s att hjulen
~ hénger fritt samt stéll bockar under nedre lank-
armarna. Demontera hjulet.

3. Tag bort fettkapseln med verktyg SVO 2197
(bild 12). Tag bort saxpinnen och kronmuttern.

Bild 13. Demontering av nav.

voLvo
102377

Bild 14. Demontering av inre lager.

Drag av framnavel med avdragare SYO 1791
enligt bild 13. Drag av inre lagerringen om s§
erfordras (bild 14) med SVO 1794,

Demontera de fyra skruvar som haller broms-
skolden (41 bild 7) och sténkplaten (40) vid
hjulspindeln. Lyft av bromsskélden varefter
den binds upp med en trdd eller dylikt sa aft
inte bromsslangen skadas.

Tag bort saxpinne och mutter for styrstagets
kulled. Skruva tillbaka spénnskruven pa verk-
tyg SVO 2294 och placera verkiyget pa kuyl-
leden enligt bild 15. Tryck in verktyget ordent.
ligt och se fill att géngan pé kulleden kommer
in i férsankningen pa verkiyget,

Skruva in spannskruven fills kulleden lossnar,

Lossa muttern och skruva ur ovre lankarms.
bulten. Tag bort kldmskruven och demontera
excenterbussningen.

(Endast vid byte av lankarmsbultar med buss-
ning). Lossa muttern och skruva ur nedre |&nk-
armsbulten. Lossa stéidémparen nedtill. Lyft
bort spindelhéllaren. Skruva ur nedre buss-

ningen.

Bild 15. Demontering av kulled.

Bild 16. Demontering av tdtningsbricka.

Driv ut dragkilen med en dorn. Demontera
tdtningsbrickan med en spetsig dorn enligt
bild 16. Driv ut spindeltappen nedét med verk-
tyg SVO 2224 enligt bild 17. Lagg i férléng-
ningarna allt effersom dessa erfordras. Sitter
spindeltappen mycket hart fast &r det lampligt
att forst sld den ett stycke uppéat med hjalp av
en rak, kraftig dorn.

Demontera smorjnipplarna. Driv ut spindel-
tappsbussningarna med dorn SVO 1442.

Bild 17. Demontering av spindeltapp.
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Montering

1.

Rengér hjulspindeln. Putsa bort eventuella gra-
der i bussningsldgena. Pressa i de nya buss-
ningarna med dorn SVO 1442, Se darvid till att
smoérjhalet kommer mitt {6r smorjnippeln och

att det kortare smorjsparet ar vant mot tatnings-
brickan, se bild 18.

voLvo
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Bild 19. Brotschning av spindeltappsbussningar.

6—9
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2. Brotscha bussningarna med brotsch SYO 1171
t. ex. enligt bild 19. Med ny spindeltapp skall
spelet darefter motsvara "l6pande passning".
Montera smérjnipplarna. Besiryk bussningarna
med chassismorjmedel.

3. Satt hjulspindel, tfrycklager och justermellan-
lagg pa sin plats samt placera centreringsdorn
SVO 4005 i évre bussningen. Byt ut mellanldgg
tills ansattningen avpassats s&, att friktionsmo-
mentet vid vridning av spindeln blir 5—6,5
kgem. Om en fjddervag anbringas i spindelns
saxpinnehal skall den ge ett utslag av 0,3—4,3
kg vid dragning vinkelrdtt mot spindeln, se
bild 20. Driv dérefter i spindeltappen; se till
att den kommer i rétt lage. Montera dragkilen.
Kontrollera att hjulspindeln gar latt att vrida.
Montera tatningsbrickorna genom att placera
dem pa sin plats med den kupade sidan
uiat och darefter knacka dem plana med ham-
mare och dorn.

Bild 20. Matning av friktionsmoment.

4. Montera spindelhéllare med bussningar, damm-
skydd och bultar. Montera styrstaget till styr-
armen. Vrid dérvid kulleden s& att saxpinne-
halet sitter tvars stagets langdrikining. Drag
kronmuttern med ett moment av 3,2— 3,8 kgm
(23—27 ftlb).

5. Montera bromsskélden och stdnkplaten pé
hjulspindeln.

6. Montera nav och hjul enligt punkt 8—12 under
"Byte och justering av framhjulslager” Avd. 7.

7. Kontrollera framhjulsinstéliningen.

6—10

RENOVERING AV LANKARMS-
SYSTEMET

Riktning av lénkarmar far goras endast i mindre
grad och endast i kallt tillstdnd. Visar det sig vid
jamforelse med en ny detalj att den gamla avviker
i stérre grad skall den byfas ut.

Ovre linkarm
DEMONTERING

1. Lossa hjulmutirarna nagot.

2. Lyft upp vagnens framéinda, s att hjulet
hanger fritt och stall en bock under nedre

lankarmen.

3. Skruva bort hjulmutirarna och lyft av hjulet.

4, Koppla bort stétdémparens féste vid Svre lank-
armens bult (24 bild 8).

5. Skruva bort muttern (1), varefter bulten (8) skru-

vas ur.

6. Skruva bort skruvarna (15) som héller axeln
(16) vid framaxelbalken, varefter linkarmen

lyftes ur.

BYTE AV AXEL

1. Axeln (16) borttages fran lankarmen genom aft
skruva bort smérjnipplarna (12 resp. 19) och
direfter de gédngade bussningarna (13 resp. 18)
vid axelns &ndar.

2. Spann fast fixtur SYO 2300 i skruvstycke men
se fill aft plattans &verkant blir fri.

3. Montera gummiskydden pa den nya axeln och
trad denna i lankarmen. Génga pa bussningar-
na pa axeln ca 2 varv. Axeln skall darefter
kunna flyttas axiellt, i annat fall géngas buss-
ningarna tillbaka négot.

4. Placera lankarmen i fixturen s&, att pinnen pa
&verfallet kommer in i U-profilen pé lankarmen
och hélen i axelns klackar passar pd de béda
styrpinnarna. Skjut overfallet mot lankarmen,
drag &t vingmuttern nadgot, skruva in stopp-
skruven samt drag &t vingmuttern. Se bild 21.

5. Smoérj bussningarna utvandigt och skruva in
dem tills sexkanten gar mot lankarmen. Placera
gummiskydden pa sin plats vid bussningarna
och montera smérjnipplar.

6. Lossa vingmuttern och stoppskruven och lyft
bort lankarmen,

@
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Bild 21. Montering av axel i dvre ldnkarm.

Lankarm
Bussning
Gummiskydd
Axel

FINs

MONTERING

1.

Lénkarmen placeras i ratt lage, varefter skru-
varna (15 bild 8) som héller axeln (16) vid fram-
balken monteras. Drag skruvarna med ett mo-

ment av 5,5—%6,2 kgm (40—45 ftlb).

Montera nya gummitétningar (3 resp. 6), dar-
efter bulten (8) (sexkanten framat) samt muttern
(1). Glém ej lasbrickorna 2 resp. 7. Kontrollera
att spel finnes. Detta skall normalt vara
0,3—0,6 mm.

Smérj spindeltapp och bussningar och kon-
trollera att fettet gér vél igenom pa samtliga
smorjstallen.

Montera stétddmpare och hjul. Sénk ned vag-
nen. Drag hjulmutirarna med ett moment av

10—14 kgm.

Kontrollera hjulinstéllningen. Se under rubriken
"Hjulinstéllning".

Nedre linkarm
DEMONTERING

1.
2.

Lossa hjulmuttrarna nagot.

Lyft upp vagnens framénda sa att hjulen hdnger
fritt och placera bockar under framaxelbalken.

Demontera hjulet. Koppla av kréngningshdm-
maren fran fastet (11 bild 9).

Placera en domkraft under lankarmens axel.
Demontera mutirarna for fastet i framaxelbalken

PV 544, P 210

och sénk domkraften, se bild 22. Tag bort fja-
dern. Skruva bort muttern (1 bild 9) och bulten
(8) samt lyft fram l&nkarmen.

BYTE AY AXEL ELLER BUSSNINGAR

Demontera mutfrarna (15 bild 9) och brickorna

(14). Tag bort de tvéa inre skruvarna (16), som haller
lankarmens bada delar tillsammans, samt lossa den
ytre nagot. Vrid lankarmens b&da delar fran var-
andra och fag ur axel och bussningar. Monteringen
sker i motsatt ordningsféljd och underldttas om
gummibussningarna bestrykes med saplésning.

Bild 22. Demontering av nedre lankarm.

MONTERING

1.

Montera nya gummitatningar (3 resp. 6 bild 9)
dérefter bulten (8) (sexkanten framét) med las-
brickan (7). Trad pa brickan (2) och skruva fast
muttern (1). Kontrollera att det finns ett spel
pa 0,3—0,6 mm i bussningen.

Sétt fjidern p& sin plats med den raka frad-
dnden ned&t. Fér upp lénkarmsaxeln pé& sin
plats med hjélp av domkraft, jamiér bild 22,
Skruva fast axeln och las med saxpinnar.

Smérj bulten och kontrollera att fettet gar fram
genom bussningen.

Montera krangningshdmmare och hjul. Sank
ned vagnen. Drag hjulmuttrarna med ett mo-
ment av 10—14 kgm. Konfrollera hjulinstall-
ningen.
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Byte av ytire linkarmsbultar 3. Monfera de nya bussningarna. S&tt spindelhal-
; med bussningar lare och nya gummitétningar pa sitla pliif.sar
och skruva i lankarmsbult med lasbricka (jam-

f6r bild 8 resp. 9) Satt pa lasbrickan (2) och
skruva &t muttern (1). Kontrollera att det finns
ett spel pé 0,3—0,6 mm i bussningen.

1. Lossa hjulmutirarna ndgot. Lyft upp vagnens
framéanda mitt under fjddern. Demontera hjulet.

2. Lossa muttern (1 bild 8 resp. 9) och skruva ur
bulten (8). Ovre bussningen kan bytas sedan 4. Smérj bultara och kontrollera att fettet gar
kldmskruven demonterats. Nedre bussningen
skruvas ur.

fram genom bussningen.

5. Montera hjulet. Sank ned vagnen. Drag hjul-
mutirarna med eit moment av 10—14 kgm.
Kontrollera hjulinstéllningen.

6—12
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GRUPP 64

STYRINRATTINING
BESKRIVNING

Bild 23. Styrinréttning.

1. Vénster styrarm 8. Kulled 15. Kullager

2. Smérjnippel (end. tid. utf.) 9. Hoger styrstag med kulleder 16. Fjader

3. Vanster styrstag med kulleder 10. Hoger styrarm 17. Lasbricka

4, Pitmanarm 11. Mellanarm 18. Mutter

5. Kapselmutter éver justerskruv 12, Konsol {or mellanarm, tid. utf. 19. Styrvéxel

6. Klamma (i sen. utf. |1dsmutter) 13. Rattror 20. Pafyliningsplugg
7. Parellellstag, tid. utf. 14. Rattaxel

Styrinratiningens utférande framgdr av bild 23,
D& ratten vrides &verféres rorelsen genom rati-
axeln (14) till styrvéxeln (19) och pitmanarmen (4).
Frén denna &verfdres rérelsen via parallellstag (7),
mellanarm (11), styrstag (3 och 9) samt styrarmar (1
och 10) till hjulen.

Styrvéxeln &r av typ "Gemmer, skruv och rulle”.

Vanddiametern & ca 9,8—10,8 meter beroende
pd utférande av vagn och styrinrétining. Stagen &r
frdn och med PV 544 C och P 210 B férsedda med
plastfodrade kulleder. Detta gér underhélissmérjning
obehdvlig varfér némnda kulleder saknar smérj-
nipplar (2 bild 23). Konstruktionen i &vrigt framgér
av bilderna.
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Bild 24. Mellanarmslagring, tid. utf.

1. Dammskydd (gummi) 7. Bult 13. Kulled
2. Kulbult 8. Konsol 14, Klamma
3. Mellanarm 9. Dammskydd (gummi) 15. Parallellstag
4. Saxpinne 10. Mutter 16. Siyrstag med kulled
5. Kronmutter 11. Bricka 17. Glidstycke
6. Distanshylsa 12. Bussning 18. Fjéder
12 3 4 5 6 7 8 9 = 0 11 12

%
i
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—
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Bild 25. Mellanarmslagring, sen. utf.

1. Hal for parallellstag 7. Bricka

2. Mellanarm 8. Mutter

3. Bricka (metangummi) 9. Lasring (saknas pé senaste
4. Smérjnippel utférandet)

5. Axel 10. Bricka (metangummi)

6. Bussning 11. Justermellanlégg

12. Konsol

6—14
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Bild 26. Styrvéxel, typ Gemmer.
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Skruv
Justerskruv
Lasmutter
Lasring

Ovre lock

Ovre kullager
Rattaxel

Rattror
Styraxelbussningar
Tatningsring
Pitmanarm
Mutter

Styrvéxel

Nedre lock
Lasbricka

Nedre kullager
Skruv
Justermellanlégg
Styraxel
Packning

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV RATT

S )
Se fill att tandningsnyckeln stér i neutrallage.
Skruva loss de fva fastskruvarna, vrid signal-

ringen nagot och lyft upp den. Vik ned 18s-
brickan och demontera rattmuttern och brickan.

Kontrollera att korvisaromkopplaren star |
neufrallige. Drag av ratten med avdragare
SVO 2325, se bild 27.

Montera den nya ratten. Konfrollera dérvid
att omkopplaren star i neutralldge och att mot-
svarande punkfer pé rattekrarna kommer ho-
risontellt d& hjulen &r riktade rakt fram. Sétt pa
lasbrickan och drag rattmuttern med 3,5—5
kgm (25—35 ftlb). Las muttern.

400123
Bild 27. Demonfering av ratt
A =SVO0 2325
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Bild 28. Demontering av pitmanarm

ARBETEN MED STYRVAXEL
Demontering

1. Demontera ratten, se mom. 1—3 under "Byte
av raft".

2. Lossa signalledningen vid styrvéxeln. Drag led-
ningen med bussning, fjéder och képa upp
genom rattaxeln. Lossa skruven och tag bort
huset fér kérvisaromkopplaren dar s&dan
finnes.

3. Demontera rattrorets stod under instrument-
brédan. Lyft undan férarsitsen.

4, Skruva av muttern {ér pitmanarmen. Drag av
pitmanarmen fran styraxeln med avdragare
SVO 2370 (bild 28).

5. Lossa styrvéxeln fran karossen (pa P 210 frén
ramen) och iyft ut styrvéxeln med rattrér framat

uppat.

Isartagning
1. Tvatta styrvéxeln ren utvandigt.

2. Demontera skruvarna foér évre locket, drag upp
lock och styraxel en bit och tappa av oljan.
Drag ut lock och styraxel.

6—16
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Bild 29. Demontering av justerskruv.

3. Demontera nedre locket och tag vara pa juster-
mellanlaggen.
SI& forsiktigt pa rattaxeln och drag ut denna
med skruv och lager.

4. Lossa lasmuttern (pa tidigare utférande kap-
seln och lasbrickan) och skruva ur justerskruven
ur locket. Justerskruven kan demonteras ifrén
styraxeln sedan lasringen tagits bort, se bild 29.

Inspektion

Rengér samiliga detaljer i t.ex. kristallolja. Kontrol-
lera styraxeln. Rullen far ej vara repad, sérig eller
starkt forsliten pa anliggningsytorna eller glappa i
styraxeln. Ar sa fallet bytes styraxeln.

Undersék styrskruvens anliggningsytor mot rullen
samt kullagrens innerbanor. Finns repor, sérighet
eller stark forslitning bytes styrskruv med rattaxel.

Lagrens yterringar och kulor undersékes. Repade
eller pa& annat séft skadade lagerdelar bytes. Ovre
lagrets ytterring demonteras med utdragare SVO
1819.

Undersék om styraxeln glappar i bussningarna.
Ar sé fallet bytes bussningarna. Bussningarna demon-
teras &t var sitt hall med utdragare SVO 1819 varvid
dven tatningsringen féljer med, se bild 30.

Bussningen i lattmetallslocket &r ingjuten, varfor
hela locket bytes.

5V01819
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Bild 30. Demontering av styraxel och tatningsring.

Skall inpressat rattrér av ndgon anledning skiljas
frén huset pressas det ut med lamplig dorn.
Rattrorets lager demonteras med utdragare SVO

4078.
Hopsittning
r‘ 1. Pressa i styraxelns bussningar i huset fran var

sitt hall med verktyg SVO 2228 och SVO 1801,
se bild 31, I styrvixel av senare utférande &r
av de ursprungliga bussningarna den 6vre for-

(‘ sedd med oljespar. Darigenom erhaller buss-

ningarna nagot béttre smérjning nér de &r nya.
Sadana oljespar &r dock ej nédvéndiga och
fér att undvika risken med felmontering &r dar-
fér bada bussningarna lika och utan oljespar
da de siljes |6sa.

2. Brotscha bussningarna i huset med brotsch SVO
2225. Trad dérvid forst in brofschen i huset
varefter styrningen SVO 2254 skruvas fast och
brotschningen kan bérja, jamfor bild 32. Efter
brotschningen rengéres styrsnéckan fran metall-
span. | locket ar bussningen férdigbearbetad.

3. Montera tétningsringen for styraxeln med dorn
SVO 2227.

PV 544,

Bild 31. Montering av bussning.

Bild 32. Brotschning av bussningar.

P 210

voLvo
24100

VoLvo
24105
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4. Om ovre lagrets ytterring varit demonterad
pressas den i med dorn SVO 4113. Har raft-
roret varit demonterat pressas det i styrvéxel-
huset sa langt, att sedan rattrérslager och ratt-
axel monterats skall rattaxeln skjuta 77—79 mm
utanfor rattréret, se bild 33.

5. Placera raftaxel med lager i styrvixelhuset.
Montera nedre locket med justermellanlagg av
samma tjocklek som fanns tidigare. Drag &t
skruvarna och kontrollera att rattaxeln gar latt
att vrida utan att glappa. Vid raHl ansattning
av lagren skall det erfordras ett moment av
1—2,5 kgem fér att vrida rattaxeln.

6. Montera justerskruv, bricka och lasring i styr-
axeln. Justerskruvens glapp i axiell led skall
vara sd liten som mdjligt och bér ej dverstiga
0,05 mm. Glappet minskas genom att byta ut
brickan mot en tjockare. Justerskruven maste
dock gé latt att vrida efter monteringen.

7. Anbringa skyddshylsan SVO 2199 enligt bild
34 och montera styraxeln i styrsnidckshuset.
Fyll négra droppar olja vid justerskruven i
styraxeln.

8. Montera lock och packning &ver styraxeln.
Skruva upp justerskruven sa langt, att inte styr-
axeln kldmmes da fastskruvarna drages.

9. Sétt pa ratten och fast en fjidervag i rattkransen
(bild 35). Skruva ned justerskruven tills en krafi
av 0,4—0,7 kg erfordras {6r att vrida ratten
forbi mittlaget. Las justerskruven med lasmut-
tern. Upprepa provet efter lasningen.

10. Fyll pa olja, se specifikationen. P& grund av
oljans viskositet kan i regel ej hela mingden
olja pafyllas direkt. Efter en férsta fyllning bor
nivan kontrolleras efter cirka 15 minuter och
vid behov efterfyllning ske.

For att basta styregenskaper skall erhéllas bor en
ny styrinrdttning justeras efter de férsta 5.000—10.000
km. Justering utféres enligt moment 9 ovan och med
pitmanarmen demonterad.

Bild 33. Montering av ratirér.
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Bild 34. Montering av styraxel.

Bild 35. Matning av rattmoment.

Montering

1. Trdd rattrdret genom hélet i mellanbridan
(glém ej montera gummitétningen). Placera
styrvixeln i sitt lage och skruva fast den vid
karossen (p& P 210 vid ramen).

2. Montera stédet {or rattroret men drag ej &t
skruvarna.

3. Vrid rattaxeln till mittlaget (rékna antalet varv)
samt stdll hjulen rakt fram. Skjut i detta lage
pitmanarmen p4 styraxeln. P& utféranden med
rits p& pitmanarmen skall denna komma mitt
for ritsen pa styraxeln. Montera bricka (vissa
utféranden), mutter och saxpinne (vissa utf&-
randen). Muttern skall dragas med ett moment
av 13,5—16,5 kgm (100—120 ftlb).

4. Montera huset fér kdrvisaromkopplaren,

5. Trdd bricka och fjider pa rattaxeln. Montera
ratten sa att rattekrarna star horisontellt. Mon-
tera lasbricka (sen. utf.) och mutter, vilken dra-

ges med 3,5—5,0 kgm (25—35 ftlb).

6. Vid utférande utan hus for kérvisaromkopplare
skjutes nu rattréret upp under rattnavet och
kldmman drages &t.

7. Drag skruvarna for stédet under instrumentbra-
dan.

-

8. Skjut upp huset fér koérvisaromkopplaren fill
sddan hojd, att en spalt av 1—1,5 mm erhalles
mellan husets dverkant och rattnavet.

9. Montera signalledning och signalring med las-
skruvar. Koppla ihop ledningarna vid styr-
snackan. Montera sékringen.

Kontroll av pitmanarmens instillning

P4 styrinrattningar med ritsad pitmanarm och styr-
axel kontrolleras aft ritsarna star mitt f6r varandra.
P& &vriga styrinrattningar kontrolleras pitmanarmens
instéllning enligt féljande,

Lyft upp framvagnen sa att hjulen hidnger fritt.
Vrid rattaxeln till mittliget (rikna antalet varv). Sank
ned vagnen. Har vagnen ratt belastning skall hjulen
nu sta rakt fram. Star hjulen ej rakt fram demonteras
pitmanarmen fran styraxeln. Anvand avdragare SVO
2370 (bild 28). Stéll dérefter vénstra hjulet rakt fram
och montera ater pitmanarmen. Rattaxeln skall sta i
mittldiget. Drag muttern med ett moment av 13,5—
16,5 kgm (100—120 ftlb).

Star rattens ekrar ej horisontellt &ndras detta, se
under "Byte av raft".

RENOVERING AV STYRSTAG OCH
PARALLELLSTAG

Styrstag och parallelistag fér ej riktas utan krokta
eller pa annat satt skadade delar bytes ut.

Kullederna &r ej isdrtagbara eller justerbara, varfér
de vid forslitning eller skada bytes ut.

Styrstagens kulleder &r gjorda i ett med styrstagen
varfor styrstaget bytes komplett, Skall styrstag de-
monteras med kvarsittande hjul lossas forst kulleden
vid pitmanarmen resp. mellanarm enligt bild 15, (se
op. 5 sid. 8). Styrstaget vrides framat och uppat och
kulleden demonteras sasom bild 36 visar.

SVO
2294

voLvo
aaso09

Bild 36. Demontering av styrstag.

PV 544, P 210

Parallellstagets kulleder kan demonteras indivi-
duellt. Férst lossas kulleden vid pitmanarmen resp.
mellanarmen (se op. 5 sid. 8). Dérefter lossas klém-
skruven resp. lasmuttern pé parallellstaget och kul-
leden skruvas ur.

Den nya kulleden skruvas frén bérjan i lika manga
varv, vilket underlattar instéllningen av skrankningen,
Muttern for klamman (tid. utf.) drages med ett mo-
ment av 1,1—1,4 kgm (8—10 filb). Vid utférande
med lasmutter pé kulleden drages denna mutter med
ett moment av 7,5—9 kgm (55—65 ftlb).

Om kulled av sen. utf. (A bild 37 = 14 mm) monte-
ras pa parallellstag av tid. utf. (A =21 mm) skall kul-
lederna pa bada sidor bytas till sen. utf.

Vid monteringen vrides kulleden sa att saxpinne-
hélet sitter fvidrs stagets langdrikining. Drag kron-
muttern for kulleden med ett moment av 3,2—3,8
kgm (23—27 ftlb). Smérj kullederna om det géller
utférande med smérjnippel. Efter montering av nya
detaljer kontrolleras skréankningen, se under rubriken
"Hjulinstéllning".

Bild 37. Kulled fér parallellstag.

RENOVERING AV MELLANARMS-
LAGRING

Tidigare utférande

1. Tag bort saxpinne och mutter fr de béada kul-
lederna pa mellanarmen. Skruva fillbaka spénn-
skruven pa verklyg SVO 2294 och placera verk-
tyget pa kulleden enligt bild 15. Tryck in
verktyget ordentligt och se till att géngan pa
kulleden kommer in i férsénkningen pa verk-
tyget. Skruva in spannskruven ftills kulleden
lossnar.

2. Kring 6ver dammskydden (9 bild 24) inat, samt
tag bort bulten (7). Drag ut mellanarmen.

3. Skruva ur smérjnippeln. Pressa ur de bada buss-
ningarna med verktyg SVO 4025 och under-
l4ggsring SVO 4089 (bild 38).

4. Pressa i de nya bussningarna pd samma sétt.
Bussningarna skall vara i plan med yttersidan,
jamior bild 24,
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5. Brotscha bussningarna fill latt skjutpassning i
férhallande ftill en ny distanshylsa (6).

6. Montera smérjnippeln. S&t mellanarm med
distanshylsa pa sin plats och montera bult,
bricka och mutter, se bild 24. Konirollera att
mellanarmen gér latt att vrida. Kring fillbaka
dammskydden.

7. Montera tillbaka kullederna. Drag kronmutt-
rarna med ett moment av 3,2—3,8 kgm (23—27
ftlb). Smérj bussningar och kulleder med chassi-
smorjmedel.

Senare utforande
DEMONTERING

Tag bort saxpinne och mutter fér de bada kulle-
derna pa mellanarmen. Skruva tillbaka spannskruven
pa verktyg SVO 2294 och placera verktyget pa kul-
leden enligt bild 15. Tryck in verkiyget ordentligt
och se fill att gingan pa kulleden kommer in i for-
sankningen p& verktyget. Skruva in spannskruven
fills kulleden lossnar. Demontera konsolens tre fist-
skruvar och lyft fram konsol med mellanarm.

ISARTAGNING

Tag bort lasringen (9 bild 25) och muttern (8). P&
tidigare utférande av axel lases muttern med bricka.
Drag uf mellanarm (2) med axel (5) och demontera
brickorna. Pressa ur bussningarna med hjélp av dorn
SVO 2498. Skall axeln skiljas frén mellanarmen pres-
sas den ur,

INSPEKTION

Rengér samtliga detaljer och inspektera dem.
Skadade detaljer eller sédana som visar tecken pa
slitage bytes ut.

HOPSATTNING

1. Pressa i de nya bussningarna 0,3—0,5 mm
innanfér ytterplanet med hjélp av dorn SVO
2498 (bild 39). Brotscha bussningarna med
brotsch SVO 4153. Rengér konsolen och kon-
trollera axelns passning i bussningarna. Axeln
skall gé 1&ft dock utan mérkbart glapp.

2. Pressa i axeln (5 bild 25) i mellanarmen (2).
Bestryk brickan (3) med ett tunt lager chassifett
och trdd pd den pd axeln. Fér in axeln i kon-
solen. Montera justermellanlaggen (11), den
infettade brickan (10) samt brickan (7). Mon-
tera mutter (8) och lasring (9) om sédan finns,
resp. lasbricka. Drag muttern med ett moment
av 7 kgm (50 filb).

3. Efter hopsétiningen far det ej finnas négot
glapp i lagringen. Vid ratt lagring fordras ett
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Bild 38. Demontering av bussningar i
mellanarm, tid, utf.

vridmoment av 15+ 5 kgecm. Vid t.ex. vinkel-
rat dragning av mellanarmen i halet (1) for
parallellstag skall alltsé en fjddervag ge ett ut-
slag pa 0,7—1,3 kg. Skulle kontrollen ej ge
detta resultat skall lagringen tagas isar och
justeras med mellanldgg av lémplig fjocklek.

MONTERING

Montera konsolen pa sin plats och drag fastskru-
varna val. Montera kullederna och drag dess kron-
mutirar med ett moment av 3,2—3,7 kgm (23—27
ftlb) samt 1&s dem med saxpinnar.

!
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Bild 39. Montering av bussningar i mellanarm,
sen, utf.

PV 544, P 210

FELSOKNING

ORSAK

ATGARD

BILEN SVANGER FRAM OCH TILLBAKA (VANDRAR)

Axellutningen felaktig.
Fér stort eller {&r litet spel i styrvaxeln.
Styrstagets kulleder forslitna eller karva,

Skrankningen felaktig.
Lankarmssystemet karvt,

Foér mjuka dack.
Glapp i bakvagnsupphéngningen.

Kontrollera och justera axellutningen.

Justera styrvaxeln.

Kullederna konirolleras och férslitna sadana ui-
bytes. Kulleder med smérjnippel smorjes.
Konfrollera och justera skrénkningen.

Grundlig smérjning. Eventuella skadade delar
utbytes.

Byt dack.

Byt erforderliga detaljer.

BILEN "DRAGER" AT ENDERA SIDAN

Ojamt lufttryck.
Framfjadrarna har "satt sig"” eller har olika hojd.
Nagot rullager for hart ansatt.

Felaktig sparning.
Slépande broms.

Krokt styrstag.
Felaktig hjulluining.

Justera lufttrycken.

Demontera och kontrollera fjadrarna.
Kontrollera lagren. Byt ut skadade lager och
justera enl. anvisning i avd. 7.

Karossen (resp. ramen) kontrollmétes och riktas
vid behov.

Bromsen justeras.

Skadat stag utbytes,

Kontrollera och justera hjullutningen.

HARD ELLER TROG STYRNING

Fér lagt luttiryck.

Daligt smord framvagn.

For stor axellutning.

Styrvaxeln fér hart justerad.

For litet eller olampligt smérjmedel i
styrvéxeln.

Skadade lager i styrvéxel eller rattrér.
Skadade trycklager i spindlarna.
Skadad framaxelbalk eller kaross.

Obalanserade eller skeva hjul.
Nagon bromstrumma oval.

For lagt lufttryck.

Skadat styrstag.

Losa eller forslitna framhjulslager.

Felaktig hjulinstéllning.

Justera lufttrycket.
Smérj framvagnen.
Justera axellutningen.
Justera styrvéxeln.
Fyll resp. byt olja.

Byt skadat lager.
Byt skadat lager.
Rikta eller byt skadade delar.

JAZZNING

Hjulen balanseras och ev. riktas.

Se avd. 5

Justera lufttrycken.

Skadat stag utbytes.

Demontera hjul och nav. Undersék lagerbanor,
Ar ndgon defalj skadad utbytes hela lagret.
Justera hjulinstallningen.
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SLAG OCH STOTAR | RATTEN

For stort spel i styrsndckan.
Olampligt eller {6r litet smorjmedel i
styrvéxeln.

Glapp i framhjulslager.

Glapp i styrstagens kulleder.
Felaktigt monterad pitmanarm.
Obalanserade eller skeva hjul.

Los ratt eller styrvéxel.

Glapp i mellanarm.

Bussningar i stotdd@mparfésten forslitna
eller fasten |&sa.

Stotddmparna ur funktion.
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Justera eller vid behov renovera styrvéxeln.

Kontrollera oljan. Ang. olja se specifikationen.

Se under rubriken "Framhjulslager”.
Glappa kulleder utbytes.

Se sid. 19.

Hjulen balanseras och ev. riktas.

Drag fast ratt resp. styrvaxel.

Drag at eller vid behov byt bussningar.

Byt erforderliga detaljer.
Byt stétdampare.

Svo
nr

171

1442

1791
1794

1798

1801
2197

VERKTYG

PV 544, P 210

Foljande specialverktyg anvéndes vid reparationer pa framaxel och styrinrdttning.

SVO 1171 SVO 1442 SV0 1791 SV0 1794 SV0 1798 SVO 1801 SVO 2197 SVO 2201

SVO0 2224 SV0O 2294

SVO 2560

FRAMAXEL

e

nr

Brotsch {6r spindel. 2201

Dorn fér demont. och mont. av spindel- 2224

tappsbussning. 2294

Avdragare for framhjulsnav, 2300

Avdragare for innerring inre lager pa 2370

framhjulsspindel. 2545

Monteringsdorn {ér tatningsring i 2546

framhjulsnav. 2560
Standardskaft.

Dorn {6r demont. och mont. av fettkapsel. 4005

-

SV0 2370 SVC 2545 SVO 2546

SVO 4005

Nyckel {6r excenterbussning.
Demonteringsverktyg fér spindeltapp.
Demonteringsverktyg fér kulled.

Fixtur fér 6vre lankarm.

Avdragare {6r pitmanarm.
Maskinbrotsch, Alt. till SVO 1171,

Stativ fér maskinbrotsch.

Fixtur fér framaxelbalk. Anv. tillsammans
med stativ SVO 2520.

Centreringsdorn fér spindeltapp.
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| | | ® o \&F
svo 1801  sVD 1815 SVO 2199  SVD 2225 SV0 2227  sVo 2228°  SVO 2254 SVO 2294
. Svo232s 'SVO 2370  SVO 2498  SVO 4625  §V0 4078  SVO 4089 SV0 4153
STYRINRATTNING
Svo SvO
nr nr
1801 Standardskaft. 2370 Avdragare fér pitmanarm.
1819 Utdragare {6r Svre lagrets ytterring och 2498 Dorn for demont. och mont. av bussningar
styraxelbussning. i mellanarmskonsol.
2199 Skyddshylsa ér fatningsring vid mont. av 4025 Dorn fér dem nt. och mont. av mellanarms-
styraxel. bussning.
2225 Brotsch fér styraxelbussningar. .
f i or.
2227 Monteringsdorn fér 1atningsring. 4078 Uidrag'a.re ?r lager i rattrér
2228 Dorn f6r mont. av styraxelbussning. 4089 Undetlaggsnng fér demont. av mellanarms-
2254 Styring fér brotsch SVO 2225 bussning.
2294 Demonteringsverktyg fr kulled. 4113 Dorn f6r montering av dvre lagrets yiterring.
2325 Avdragare for ratt. 4153 Brotsch for bussningar i mellanarmskonsol.
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VOLVO

-

FRAMAXEL

Spindeltappens léngd .......... Crreeriaesiressartiettaaenaneanaons
Spindeltappens diameter .
Spindeltappens radialspel, max. .
De gingade knéledsbussningarnas spel, normalt

maximalt ..oiivieiiiiniinian,

STYRINRATTNING

Rattdiameter .....covvvvievninnns
Antal varv (frdn stopp till stopp)
Styrvéxel, typ ...viviiiiiiiiiiiiines Chetieireseasesasiienanaans .

utvéxlingsférhallande
Justermellanldgg f6r snéacklager

Bricka mellan justerskruv och styraxel (steget=0,05mm) ..........
Smoérjmedel till styrvéxel ....ovvviiiiian,
Styrsnéckans oljerymd . ... .iviviiiiniieiianenes Creeesrttirraneens

HJULVINKLAR (OBELASTAD VAGN)

Axellutning (caster) ........
Hjullutning (camber) . ...ccvevuanen
Spindeltappens lutning (king pin inclination) vid hjullutning 0° ........
Skrankning (toe-in) ....cocevaennn

Styrgeometri (toe-out):

Nar ytterhjulet &r vridet 20° skall innerhjulet vara vridet ....

ATDRAGNINGSMOMENT

Rattmutter ...... ereens

Kldmma f6r parallellstag . «oovneveviniaiiien.
Lasmutter for parallellstag «ovvveetn
Kronmutter tér kulled ...
Mutter {6r pitmanarm ....
Fastskruv for 6vre lankarmsaxel

"SPECIFIKATIONER

PV 544,

133,5 mm

19 mm

0,3 mm
0,3—0,6 mm
0,8 mm

425 mm

3Ys

Gemmer "skruv och rulle”
15,5:1

tj.=0,1 mm
tj.=0,12 mm
tj.=0,15 mm

tj. = 0,30 mm
2,15—2,45 mm
Hypoidolja SAE 80
0,3 liter

—3/a° fill +1/4°
—1/4° fill +1/2°
50

0 till 3 mm

22° +1°

3,5—5 kgm (25—35 filb)
1,1—1,4 kgm (8—10 ftib)
7,5—9 kgm (55—65 ftlb)
3,2—3,8 kgm (23—27 ftb)
13,5—16,5 kgm (100—120

5,5—6,2 kgm (40—45 ftlb)

P 210

ftlb)
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