SERVICE




INNEHALLSFORTECKNING

T T e g PR LS P e MR R R R 1
Pl C RO R e S Ry B T 1
2 o) G e e T S P S g S e U 1
Cylinderlock med ventiler ...................... 1
Vovaxel med ager < ... ot o s v e 2
Kamaxel med ventillyftare ...................... 2
Vevstakar, kolvar och kolvringar .................. 2.
el T I R e L S W 3
Oljepump, reducerventil .................c...... 3
I R N S Mgl A e g D 0 4
B e e L SR R s e s i S 4
EEANBIEaUMBRN Sl o i ke v et 4
T U SR AR et B £ SRS N S 4
ST SRR (e D S o R N 9
B I s e L e A 9
O Y B o e e e el T 9

Reparationsanvisningar .............ccocvvevuern. "
Métning av kompressionstrycket ................ 11
IOTORTIABINEIE 3705 o avve s St b e ok et At 11
BYIO BV VaRenBUIMD e iy i i e T e 12
Bylo av ollOronare ... i . oviosinesdisbossesri 12
Byte av tétningsring, transmissionskdpa .......... 12
Byte av transmissionskdpa ...................... 13
Byte av transmissionshjul ........................ 13
Ventilslipning och sotning ...................... 14
Byte. 8 TEIIGBlar ' ol e e e e 2 s 15
Demonteringay olesump . v . oo comile s siies o ose 15
Deniontering av MOROM. .. ..t civais it ces s 16
Iséirtagning av motorn .......................... 16
Cylinderlock med ventiler ...................... 16
Justering av ventilspel .......................... 20
Kolvar, kolvringar och kolvtappar ................ i
NEONBTRICRI 2 o P R D s s dh S 22
NovERXaE: - e e A e e S L Sk 24
T 0 TR ROt e i PO S T SR e 26
DT L A e SRR GRS e T TN At 27
el ol R i AR B R S i S 29
BN e e S e B S £ 31
ARG IOBINIE W . %0 i o S e A 32
sl T R s Tl e T A e S 35
Hopsaftning av motorn . ..o i vieusesrs e cnssdus 37
Montering av motorn Ivagn « . v vi v, vvivis e e vane 39
I Rt = S o T e e e 39

R GORMIRTRN . i P i v s e s e s 40

Ve T o ARERA R LR S Rt SR R e 43

SROcIBRISIOr 70, o L o s s 44

o o N SMET S L 49

Plansch

BESKRIVNING

ALLMANT

Motor med typbeteckning B 18 A &r en fyr-
cylindrig, vétskekyld toppventilmotor. Den &r for-
sedd med en enkel fallférgasare. Cylinderlocket
har separata in- och utloppskanaler, en for varje
ventil. Vevaxeln &r lagrad i fem lager.

Effekten ar 75 hk (SAE), 68 hk (DIN) vid 4500
v/m och vridande moment 14,0 kgm vid 2800 v/m
(SAE) respektive 13,6 kgm vid 2600 v/m (DIN).
Kompression 85:1, slagvolym 1,78 liter, cylinder-
diameter 84,14 mm och slagldangd 80 mm.

CYLINDERBLOCK

Cylinderblocket (29, plansch 1) r tillverkat av
specialgjutjérn i ett stycke. Cylinderloppen som
omges av kylmantlar ar borrade direkt i blocket.

Bild 1. Motorn fran vinster
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Oljekanalerna i blocket &r s& anordnade att olje-
renaren, av fullflédestyp, anslutes direkt vid bloc-
kets hogra sida.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Cylinderlocket (23), &r fastskruvat ovanpa bloc-
ket med skallskruvar. Samtliga férbranningsrum
ar helt bearbetade och har separata kanaler fér
in- och utlopp, en fér varje ventil.

Ventilerna (4 och 8 plansch 1), monterade hing-
ande i cylinderlocket, &r tillverkade av specialstal
och lagrade i utbytbara styrningar. Ventilskaften
ar forkromade.

Kylmantlarna &r s& utformade att &ven omradet
invid tandstiften kyles. | dvrigt férdelas kylvitskan
genom ett rér mot de varmaste partierna.
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P
VEVAXEL MED LAGER

Vevaxeln (44) ar smidd av stal och har slipade
samt ythdrdade lagertappar. Den &r lagrad i fem
ramlager, av vilka det bakre &dven fungerar som
styrlager i axiell led. Genom axeln finns borrade
kanaler fér smérjoljan.

Lagerskélarna som #&r utbytbara, bestar for
vevlagren av en stilstomme med lagermetall av
indiumplaterad blybrons. Ramlagerskalarna har
babbits som lagermetall.

KAMAXEL MED VENTILLYFTARE

Kamaxeln (45) &r tillverkad av speciallegerat
gjutjarn och har ythdrdade kammar. Den drives
frAn vevaxeln genom en kuggvédxel som har ut-
véxlingsférhallande 1:2. Styrning i axialled er-
héalles genom en axialbricka vid axelns framre
inda. Axialspelet bestdms av en distansring bak-
om kamaxelhjulet.

Ventillyftarna (27) paverkas direkt av kamaxeln.
De é&r placerade i hal i blocket ovanfér axeln och
overfor rorelsen till ventilerna via trycksténger
och vipparmar. Inspektionsluckor fér lyftarna fin-
nes ej, lyftarna ar atkomliga uppifrdn sedan cylin-
derlocket demonterats.

VEVSTAKAR, KOLVAR OCH
KOLVRINGAR

Vevstakarna (48) av hejarsmitt stal ar férsedda
med en finarbetad bussning som lager fér kolv-
tappen. Lagerskalarna fér vevlagren &r precisions-
tillverkade och utbytbara.

Kolvarna (46) &r tillverkade av lattmetall och
har tvd kompressionsringar samt en avskrapnings-
ring foér olja. Den 6vre kompressionsringen &r for-
kromad, varigenom cylinderslitaget minskas.

Kolvtappen (50) har flytande passning i kolv och
vevstake. Tappens rorelser i axialled begrédnsas
av lasringar i kolvtappshalet.

Bild 2. Motorn fran hoger

Vakuumsliang
Luftrenare
Brénsleslang
Vattenutloppsrér
Spannanordning
Vatteninloppsrér
Generator

Avgasgrenrér
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Bild 3. Smorjsystem.

Oljepump
Oljesump
Munstycke

W s

Oljekylare
(Endast B 18 B)
5. Oljerenare

SMORIJSYSTEM

Motorn smérjes med olja under tryck, se bild
3. Trycket astadkommes av en kugghjulspump,
driven fran kamaxeln och placerad under vevaxeln
i sumpen. Av kugghjulen i pumpen tryckes oljan
forbi reduceringsventilen, ocksa placerad i pum-
pen, genom renaren och dirp& genom kanaler ut
till de olika smérjstéllena. Hela oljeméngden som

trycks ut till smérjpunkterna passerar saledes forst
renaren.

Oljepump, reducerventil

Oljepumpen, bild 5, ar av kugghjulstyp och
drivs genom en vixel fran kamaxeln. Tryckréret
fran pumpen till blocket saknar férskruvningar och
spannes fast da fastskruvarna fér pumpen drages
at. Vid rorets bada andar finns tatningsringar av
speciellt gummi.

Reducerventilen &r placerad direkt i pumpen
och bestar av en fjaderbelastad kula. Kulan har
cylindrisk styrning med stopp i dndldaget och ar-
betar darfér med mjuka rorelser. Aven vid tom-
gang finns en viss 6verstromning, varfér oljetryc-
ket d& &r relativt lagt.
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Bild 4. Effekt- och momentkurvor




Bild 5. Oljepump

1. Drivaxel 7. Bygel

2. Pumphus 8. Drivet kugghjul

3. Bussningar 9. Fjader for reducer-
4. Drivande kugghjul ventil

5. Lock 10. Ventilkula

6. Sil
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Bild 6. Oljerenare

1. Overstrédmningsventil 4. Nippel
2. Insats 5. Packning
3. Hus (ej isdrtagbart) 6. Cylinderblock
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Oljerenare

Renaren (bild 6) tillverkad i en enhet, komplett
med insats, dr av fullflédestyp och skruvas fast
direkt mot blocket. Oljan som pressas ut till mo-
torns olika smorjstdllen passerar férst genom
renarinsatsen som dar tillverkad av speciellt papper.
| renaren finns en 6verstromningsventil som slép-
per fram oljan forbi insatsen om strémningsmot-
standet skulle bli fér stort. Vid byte av renare
kasseras hela den gamla och en ny monteras.

TANDSYSTEM

Fordelaren (25, plansch 1) som drives genom
en vinkelvixel fr&n kamaxeln har bade centrifu-
gal- och vakuumregulator. Rotationsriktningen &r
moturs och tdndféljden 1-3-4-2. | dvrigt se avd. 3

BRANSLESYSTEM

Brénslet suges av en membranpump fran tanken
genom en renare och pressas vidare fram till for-
gasarens flottérhus.

Forgasare
Motorn &r férsedd med en fallférgasare av fabri-

kat Zenith, typbeteckning 36 VN. Utseendet fram-
gér av bild 7 och 8.

Bransletillstrémningen regleras av fasta mun-
stycken monterade i en blandningskammare som
med- en spets mynnar i férgasarhalsen. | bland-
ningskammaren finns dven luftkanaler varigenom
bréanslet pa ett tidigt stadium blandas med en viss
méangd luft. Férgasaren har handreglerad choke,
snabbtomgéngsanordning samt accelerationspump
och ekonomiventil. Funktionen behandlas i avsnitt
enligt foéljande uppstillning.

1. Flottérsystem.
Chokeanordning med snabbtomgéng.

Tomgéangssystem.

P el

Huvud- och kompensationsmunstycke.
Ekonomiventil.

5. Accelerationspump.
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Bild 7. Forgasare

15 14 13

1. Hévarm med styrning 10. Vakuumuttag
2. Havarm fér luftspjall  11. Stoppanslag
3. Bakre hdvarm 12. Faste for choke-
4. Fjader reglage
5. Frédmre héavarm 138. Justerskruv fér tom-
6. Kolvstang géngsvarvtal
7. Bricka f6r omstall- 14. Lank
ning av slaglingd 156. Koppling fér gas-
8. Brénsleinlopp reglage
9. Volymskruv

1. FLOTTORSYSTEM

Med flottérens hjélp avpassas brénslenivan till
avsedd hojd. D& brianslet stiger till denna niva
lyftes flottéren (4 bild 9) uppat och trycker nalen
i ventilen (2) mot sitet via flottérhdvarmen varvid
brénsletillfdrseln stinges av. Vid sjunkande nivé
dppnar nalventilen och brénslet strommar in. Flot-
térkammaren ventileras genom ett hal (1), som
upptill &r férbundet med forgasarens dvre del.
Flottéren &r tillverkad av nylon och férsedd med
fast hévarm.

2. CHOKEANORDNING MED SNABBTOMGANG

For att berika brénsleluftblandningen vid start
av kall motor anvéndes chokeanordningen, som
mandvreras fran instrumentbrddan med ett reg-
lage. D& reglaget vid start drages ut vrides den

14 3 RN g e

Bild 8. Forgasare
1. Ekonomiventil 8. Léank
2. Luftspjall 9. Faste
3. Fjader 10. Justerskruv fér tom-
4. Héavarm fér luftspjall géngsvarvtal
5. Havarm med styrning  11. Koppling
6. Justerskruv for 12. Lé&sskruv for luftkona
snabbtomgéang 13. Férgasarhus
7. Kam fér snabbtom- 14. Flottérhus
gang

kamformade hévarmen (4, bild 10). D&rvid paver-
kas chokespijillet (8) av fjadern (7) pa spjéllaxeln
sd att det stdngs varigenom kraftigare vakuum
och darmed stérre brianslegenomstrémning er-

Bild 9. Flottérsystem
1. Ventilationshal 4. Flottor

2. Flottérventil
3. Lasfjader

5. Flottérhus
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Bild 10. Chokeanordning med snabbtomgang

1. Faste fér choke- spjallet
reglage 5. Justerskruv for

2. Lank snabbtomgang

3. Kam (fér snabb- 6. Medbringare
tomgang) 7. Fjader

4. Hivarm med tvangs- 8. Chokespjall

styrning f6r choke-

halles. Nar motorn startat och vakuumet dkar kan
luftspjillet dock 6ppna sig i viss man, emedan
stangningskraften erhélles av fjadern pa spjill-
axeln. Darigenom undvikes fér fet brénsleluft-
blandning vid helt eller niastan helt utdraget reg-
lage. D& chokereglaget skjutes in tvingas spjillet
att dppna sig helt, emedan spjillhdvarmens med-
bringarpinne (6) léper i ett spar pa den kamfor-
made hédvarmen.

Chokehévarmens ena kam (3) paverkar genom
snabbtomgéngsskruven (56) och lénkstangen (2),
dven gasspjillet. Detta kommer pa sa satt att
dppnas i samband med luftspjillets stdngning. |
vilken grad gasspjéllet 6ppnas i férhallande till
luftspjéllets sténgning, bestdammes genom olika
instéllning av skruven (5). Genom denna snabb-
tomgéngsanordning kan motorn fran férarplat-
sen ges hoégre tomgangsvarvtal under uppvérm-
ningsperioden varigenom s. k. tjuvstopp undvikes.

3. TOMGANGSSYSTEM

N&r motorn gér pad tomgang &r gasspjéllet nés-
tan helt sténgt (reglerat med en stoppskruv 7,
bild 11) varigenom vakuumet omkring och under
spjallet blir stort. Sugningen genom tomgangs-
kanalen (4) blir d& stark varvid bréansle suges upp
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fran kanalen ovanfér huvudmunstycket (5), genom
ett hdl och tomgangsmunstycket (3) till tomgangs-
kanalen som mynnar ut i férgasarhalsen med ett
stérre och tvd mindre hal. Luft tillféres genom dels
ett hal (1) under luftspjéllet dels genom ett luft-
munstycke (2) ovanfér tomgéngsmunstycket.

Bréansleluftblandningen regleras med volym-
skruven (6) med vilken genomstrémningsarean fér
det luftblandade brénslet varieras. Emedan en viss
mingd luft passerar vid gasspjillet, blir motorns
bransleluftblandning under tomgéng fetare om
skruven skruvas ut och magrare da den skruvas in.

De tva smé& hélen (Q) strax ovanfér gasspjéllet
lamnar luftblandat brénsle vid nagot dkad spjall-
6ppning och samarbetar darvid med det variabla
halet. En mjuk 6vergang erhélles pa s& sitt.

4. HUVUD- OCH KOMPENSATIONS-
MUNSTYCKE. EKONOMIVENTIL

Genom huvudmunstycket (4, bild 12) passerar
en stor del av branslet for motorn vid belastning
och hégre varvtal.

Huvudmunstycket kan ej ensamt lamna tillrack-
ligt noga avpassad bridnsleméngd under alla drifts-
férhallanden utan kombineras dérfér med ett sam-
arbetande kompensationsmunstycke (3).

Bild 11. Tomgéangssystem

1. Lufthal 6. Volymskruv

2. Luftmunstycke 7. Justerskruv for
for tomgéng tomgéng

3. Tomgéngsmunstycke 8. Forgasarhals

4. Tomgéngskanal 9. Overgangshal

5. Huvudmunstycke 10. Spjall

Bild 12. Munstycken och ekonomiventil

1. Luftkanaler 7. Vakuumkanal

2. Blandningskammare 8. Luftmunstycke

3. Kompensations- 9. Luftkona
munstycke 10. Férbistrémningshal

4. Huvudmunstycke 11. Membran

5. Vakuumkanalens 12. Ventiltallrik
mynning 13. Fjader

6. Luftkanaler

Bada munstyckena #r monterade i en bland-
ningskammare (2) som mynnar med en spets i
férgasarhalsens luftkona. Vid passagen genom
blandningskammaren blandas brinslet upp med
en viss mangd luft, varigenom det lattare blandas
med den stora luftméngd som strémmar till motorn
genom f6rgasarhalsen. Den luftmédngd som till-
fores blandningskammaren passerar dels genom
ett hal ovanfér huvudmunstyckets utrymme, dels
genom kanaler (1), och luftmunstycke (8). Den

tillférda luftméngden varieras med hjilp av eko-
nomiventilen.

Utrymmet ovanfér kompensationsmunstycket
bildar en reservoar fér brinslet. Hog hastighet ger
stor genomstromning. Brinslet passerar d& hasti-
gare genom halet i viggen mot huvudmunstyckets
kanal, varvid nivan sjunker ned till halet och en
dkad luftgenomstrémning erhalles.

Fran luftkanalerna (1) tillfores luft till de tre ka-
nalerna (6) i vdggen mot rummet ovanfér huvud-
munstycket. D& brénslenivan i detta rum sjunker
tillfores efterhand mera luft som blandas med
brénslet.

P

Med ekonomiventilens hjilp tillféres bréansle-
luftblandningen ett extra lufttillskott nar vakuu-
met i férgasarhalsen &r stort.

Ekonomiventilens ventiltallrik (12) &r fastad i
ett membran (11) och tryckes mot sétet av en
fjader (13). | detta lage erhalles lufttillforsel fran
dvre kanalerna endast genom det lilla halet (10)
vid membranet.

Membranets baksida har dock genom en kanal
(7) férbindelse med forgasarhalsens nedre del. D&
vakuumet i denna okar, t. ex. vid lugn kérning utan
stérre belastning, lyftes ventilen fran séatet varvid
luft strommar till blandningskammaren @ven genom
centrumhalet vid ventiltallriken.

Om belastningen okar, exempelvis vid accelera-
tion, minskas vakuumet och fjadern pressar till-
baka tallriken mot satet, varvid lufttillforseln mins-
kar och brénsleluftblandningen ater blir fetare.

5. ACCELERATIONSPUMP

Vid snabb &ppning av gasspjéllet tenderar
bréansleluftblandningen att bli for mager, bl. a. pa
grund av att luften dr mera l&attrorlig @n branslet
och séledes snabbare nar motorn.

Bild 13. Accelerationspump

1. Framre hévarmsdel 7. Fjader

2. Bakre hdavarmsdel 8. Inloppsventil

3. Bricka for begréans- 9. Utloppsventil
ning av slaglingd 10. Accelerations-

4. Pumpstang munstycke

5. Fjader 11. Lank

6. Kolv 12. Havarm
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For att kompensera utmagringen, sprutas da
med accelerationspumpens hjélp en viss brénsle-
miangd in direkt i férgasarhalsen.

Pumpkolven (6, bild 13), placerad i en cylinder
som utformats vid sidan av flottérhuset, paverkas
vid nedpressning av en med fjddrande led férsedd
havarm. Pumpkolvens slaglingd kan p& grund
harav latt varieras genom vridning av en kamfor-
sedd bricka (3), varvid framre delen av hévarmen
stannar mot ett anslag, hogre eller lagre beroende
pa brickans lige. Den sista delen av bakre héav-
armsdelens rorelse upptas av fjadern (5) vid leden.

Vid inloppet i pumpcylinderns botten finns en
inloppsventil (8) och vid utloppet, bakom accele-
rationsmunstycket, en utloppsventil (9). Den se-
nare ar forsedd med en kula som vid pumpslag
lyftes och stianger lufthalet ovanfér, varvid bréns-
let sprutas in genom accelerationsmunstycket (10).
Under normal gang stédnger kulan férbindelsen till
flottérhuset och slapper istéllet fram luft fran luft-
halet till accelerationsmunstycket. P& s& satt hind-
ras brinsle att stromma genom detta munstycke
ndr pumpen &r i vilolage.

Luftrenare

Luftrenaren (bild 14, 15 och 16) &r placerad pa
motorns ovansida och fungerar bdde som renare
for insugningsluften och som insugningsljuddam-
pare. Tre utférande kan férekomma, ett med ut-

Bild 14. Luftrenare med utbytbar pappersinsats

1. Underdel 5. Packning
2. Overdel 6. Vingmutter
3. Insats 7. Packning
4. Packning
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Bild 15. Luftrenare med ej utbytbar insats

1. Fastskruv
2. Insats

3. Packning
4. Hus

bytbar pappersinsats, ett med fast (ej utbytbar)
pappersinsats och ett med oljebad.

Pappersinsatsen far ej tvéttas eller fuktas. Enda
servicedtgdrd dr utbyte av insats resp. komplett
renare.

D& oljebadsrenare féorekommer tages denna vid

service isdr och rengéres, varefter olja pafylles till
ratt niva.

g7
Bild 16. Luftrenare med oljebad

6 5 24889

1. Packning 5. Behéllare
2. Vingmutter 6. Insats
3. Overdel 7. Skruv
4. Underdel 8. Packning
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Bild 17. Branslepump

Vipparm

Axel

Bricka
Hévarm
Gummitétning
Bricka
Membran
Inloppsventil
Sil

10.
1}
12.
13.
14.
15.
16.
i
18.

Packning

Skruv med packning
Lock

Utloppsventil

Ovre pumphus
Membranfjader
Returfjader

Ryttare

Nedre pumphus

Bild 18.

Branslepump

Brinslepumpen &r av membrantyp och drives av
en kam p& kamaxeln. Né&r vipparmen i pumpen
tryckes upp av kammen drages membranet nedat
och bransle sugs fram till branslepumpen. Da vipp-
armen gér tillbaka tryckes membranet uppat av en
fiader (15 bild 17) och brénsle tryckes fram till flot-
térkammaren. Nér nivan i flottérkammaren ar till-
rackligt hog, stianger flottérventilen och trycket i
tryckledningen stiger tills trycket pa ovansidan
membranet overstiger fjadertrycket och pump-
verkan upphor. De réda pilarna (bild 17) visar
bréanslets vag.

KYLSYSTEM

Kylsystemet, bild 18, ar av 8vertryckstyp med
cirkulationspump (bild 19).

Vid kall motor cirkulerar kylvétskan inom mo-
torn endast genom en férbiledning (4, bild 20). Da
motorn varmts upp borjar termostaten att 6ppna
utloppet till kylaren. Vid fullt 6ppen termostat
stinges forbiledningen till den fjaderbelastade
ventiltallriken p& termostatens undersida, varvid

VOLVO
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Kylsystem
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Bild 20. Kylvéatskans strdmning, stingd termostat

1. Cylinderlock
2. Termostat

4. Forbistrémningsror
5. Vattenpump
3. Fordelningsror
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Bild 19. Vattenpump

1. Hus 5. Axel med kullager
2. Skovelhjul (en enhet)

3. Téatningsring 6. Nav

4, Léasfjader

hela kylviatskemangden far strémma genom kyla-
ren (bild 21). Cirkulationen regleras under drift av
termostaten s& att motorns temperatur halles inom
ratta varden. Genom férdelningsréret (3) i cylin-
derlocket erhalles en jamnt férdelad kylning av de
varmaste partierna i cylinderlocket. Aven partier-
na runtom tdndstiften kyles och halles darigenom
vid konstant temperatur. Kylvattnet omkring cylin-

derviaggarna cirkulerar genom termosifonverkan.

Bild 21. Kylvitskans stromning, fullt 6ppen termostat

1. Cylinderlock
2. Termostat

4. Forbistrdmningsrdr
5. Vattenpump
3. Foérdelningsror

REPARATIONSANVISNINGAR

ARBETEN SOM KAN UTFORAS MED
MOTORN KVAR | VAGNEN

Matning av kompressionstrycket

1. K&r motorn till normal driftstemperatur. Kon-
trollera att luftrenaren ej &r igensatt. Byt in-
sats (luftrenare) eller rengér oljebadsrenare
vid behov.

2. Skruva ur samtliga tandstift. Tryck ned gas-
pedalen helt och lagg en tyngd pa den.

3. Hall en kompressionsmatare i téndstiftshalet
for forsta cylindern. Drag runt motorn med
startmotorn tills méataren ej stiger mer, upp-
repa forfarandet med 6vriga cylindrar. Batte-
riet méste vara i god kondition, s& att motorn
kan dragas runt med tillrickligt hogt varvtal.
Viktigast vid provet ar jamnheten mellan cy-
lindrarna. Max. tillaten tryckskillnad mellan
basta och sédmsta cylinder &ar 10 %.

4. Anteckna trycket for varje cylinder i ett proto-
koll, sdvida mataren ej &r sjalvregistrerande.

5. Om laga eller ojamna vérden erhdlles kan
métningen gdras om sedan en liten méngd

22626

Bild 22. Kompressionsprov

tjock olja inférts i varje cylinder. Ar trycket
lagt i nagon cylinder, sévdl med som utan
olja, tyder detta p& otéta ventiler. Blir tryc-
ket hogre med olja, &r troligen kolvringarna
slitna. Ar trycket lagt i 2 nérliggande cylind-

rar ar troligen cylinderlockspackningen ska-
dad.

Motortrimning

Motortrimning bor utféras med jamna mellan-
rum for att basta driftsresultat skall erhallas. Trim-
ningen avser att aterstilla alla instéllningar till
ratta varden samt att avlagsna storningar som t. ex.
smuts i slamsamlaren, beldggning pa téndstift osv.

1. Varmkér motorn och kontrollera, vid behov
justera, slutningsvinkeln (brytaravstand). Byt
ut brinda brytarspetsar. Kontrollera téndin-
stdllningen med stroboskop vid instéllnings-
varvtal och urkopplad vakuumregulator. In-
stéllning se specifikationen.

2. Kontrollera fordelarlocket och rengér det.
Rengér och kontrollera tandkablarna.

3. Undersék batteriets laddningstillstdnd och
dess anslutningar.

4. Rengdr branslepumpens slamsamlare (sil). De-
montera flottdrhuset och blés rent det. Mon-
tera delarna.

5. Kontrollera ev. byt luftrenaren resp. insats.
Rengdr oljebadsrenare d& sadan forekommer.
Se under "Luftrenare”, sidan 31.

6. Efterdrag inlopps- och utloppsrorets mutt-
rar. Kontrollera att inga luftlackor forekom-
mer vid férgasaren.

7. Justera ventilspelet. Kontrollera att inget olje-
lackage forekommer. Om packningen fér ven-
tilkdpan #r s& hoppressad att kapan ligger an
mot cylinderlocket monteras en ny packning.

Mt kompressionen pé samtliga cylindrar.

9. Demontera och justera tandstiften eller byt
dem mot nya.

10. Kontrollera och justera i erforderlig utstréack-
ning férgasarens instéllning. Stéll in tomgéng-
en. Kontrollera gasreglagets instéllning och
flaktremmens spénning.
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Byte av vattenpump

it

Tappa av kylvétskan. (En kran baktill pa mo-
torns hégra sida och en kran pa kylarens bak-
sida.)

Slappa flaktremmen. Lossa vattenréren.
Demontera flakt och remskiva samt pumpen.

Montering utféres i omvénd ordning men se
till att tatningsringarna p& pumpens ovansida
kommer i ritt lige. Pressa dessutom pumpen
uppéat mot cylinderlockets férlingning under
fastskruvningen, sé att tatningen mellan pump
och cylinderlock blir fullgod.

Tillse att tatningsringarna vid vattenréren ar
felfria och tryck in réren noga vid fastséttning-
en.

Fyll pa kylvéatska. Provkér motorn och kontrol-
lera att inget lickage férekommer.

Byte av oljerenare

Vid byte av oljerenare, vilket normalt gores var
10.000:e km, foljes anvisningarna pa sid. 26.

Byte av tatningsring i transmissionskapa

e
2

Slappa flaktremmen.

Skruva ur skruven i vevaxeln. Tag bort rem-
skivan.

voLvo
24752

Bild 23. Transmissionskapa

1. Téatningsring 2. Dréneringshal
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VOLV(
20480

Bild 24. Demontering av nav pa vevaxel.

3. Tag ur lasringen for brickan som haller filt-
ringen. Demontera bricka och filtring.

Kontrollera att k&dpan &ar ratt monterad genom
att fora ett bladmatt, 0,10 mm tjockt, runtom
i spalten mellan kapan och navet pa vevaxeln.
Fastnar bladmattet b6r kapan centreras, se
under "Byte av transmissionskéapa’.

4. Montera ny filtring. Satt brickan pa sin plats
och montera lasringen. Kontrollera att lasring-
en kommit i lage.

5. Montera 6vriga delar och spénn flaktremmen.

SVO 2250 VOLVO

26495
Bild 25. Demontering av kamaxelhjul

SVO 2405 oo

Bild 26. Demontering av vevaxeldrev

Byte av transmissionskapa

T

Slappa flaktremmen. Demontera flakten och
remskivan p& vattenpumpen.

Demontera skruven for vevaxelns remskiva
och tag bort remskivan.

Demontera transmissionskapan. Lossa ett par
skruvar extra for oljesumpen och var forsiktig

VOLVO
SVO 2407 k2o

Bild 27. Montering av vevaxeldrev

VOLVO
SVO 2408 s

Blid 28. Montering av kamaxelhjul

s& att ej packningen fér denna skadas. Tag
ur lasring, bricka och filtring i kdpan.

. Se till att packningarna &r felfria och att dré-

neringshélet &r 6ppet och rent i transmissions-
kapan som skall monteras.

Sitt kapan pa sin plats och montera skru-
varna, utan att dra at dem.

Centrera kdpan med centrerhylsa SVO 2438
se bild 31. Vrid hylsan under fastdragning och
justera kdpans ldge sa att hylsan ej lases fast.
Kontrollera efter slutlig fastdragning av kapan
att hylsan latt kan vridas runt utan fastlasning.

Montera ny filtring, bricka och lasring. Skjut
in dem i slutligt lage med centrerhylsan SVO
2438. Kontrollera att lasringen fastnat i sitt
spar.

Montera &vriga delar och spéann flaktremmen.
Se specifikationen fér moment.

Byte av transmissionshjul

. Tappa av kylvidtskan och demontera kylar-

maskeringen (ej P 120) samt kylaren.
Utfér moment 1—3 i foregéende stycke.

Demontera navet pa vevaxeln med avdragare
SVO 2440. Se bild 24.
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Bild. 29. Matning av flankspel

Innan verktyget anbringas méaste dess stora
mutter skruvas tillbaka s& att konan ej #r

spand. Centrumskruven skruvas ocksa till-
baka.

Satt darefter pa verktyget, skruva in den stora
muttern sa att navet spéannes fast och drag av
det genom att skruva in centrumskruven.

Demontera kamaxelmuttern och drag av hju-
let med avdragare SVO 2250, se bild 25.

. Drag av vevaxeldrevet med avdragare SVO

2405, bild 26. Skruva ur oljemunstycket, blas
rent och montera det ater enligt bild 30. Hju-
len erhéller smérjning av oljan frdn mun-
stycket.

Montera vevaxeldrevet med verktyg SVO
2407 och kamaxelhjulet med SVO 2408, se
bild 27 och 28. Sitt pd navet pé& vevaxeln.
Tryck ej kamaxeln bakéat s att tatningsbrickan
vid bakre &ndan lossnar.

Kontrollera att hjulen far réatt inbérdes ldge
enligt bild 30. Verktyget SVO 2407 har ett
nyckelgrepp, avsett fér vridning av vevaxeln.

Mét flankspelet enligt bild 29. M&t dven kam-
axelns axialspel, vilket bestdms av distans-
ringen bakom kamaxelhjulet.

Matvarden, se specifikationen.
. Centrera och montera transmissionskdpan

samt 6vriga delar enligt moment 4—8 i fére-
géende stycke.

214

Ventilslipning och sotning

1

Tappa av kylvatskan fran kylare och block.
(2 kranar.)

Tag isdr gasreglaget. Lossa chokereglaget.
Demontera luftrenaren och férgasaren.

Lossa utblasningsréret vid grenréret och
slangen till kylaren samt anslutningar vid cy-
linderlocket i 6vrigt.

Tag bort ventilkdpan, vipparmsaxeln och
tryckstéangerna.

Demontera skruvarna fér cylinderlocket och
lossa vattenréren samt fistet vid bakre av-
gasroret. Lossa generatorns spénnjirn. Lyft
av cylinderlocket.

Rengér kolvtoppar, férbranningsrum, in- och
utloppskanaler noga. Smérgelduk bér ej an-
viandas emedan sma slippartiklar kan fastna
mellan kolv och cylindervdgg samt orsaka
repor.

Renovera ventilsystemet enligt beskrivning
under rubriken "Cylinderlock med ventiler”.

Montera ventilerna. Skruva ned styrpinnarna
SVO 2435 i blocket, en i framre hégra och
den andra i véinstra bakre halet. Lagg pa en ny
cylinderlockspackning och nya tatningsringar
for vattenpumpen samt montera cylinderloc-
ket. Skruva ur styrpinnarna och montera skru-
varna &ven i dessa hal. Fér atdragningsfsljd

1 : 2 yoLvo

24640

Bild 30. Markning, transmissionshjul
1. Oljemunstycke 2. Méarkning

10.

Bild 31. Centrering av transmissionsképa

och -moment, se bild 43 samt slutet av speci-
fikationen. Montera &vriga delar. Fyll pa kyl-
vatska.

Justera ventilspelet. Kér motorn en kortare
stridcka. Kontrollera motorns géng och justera
ventilspelet &nyo. Skruvarna foér cylinderloc-
ket behdver ej efterdragas.

Byte av termostat

. 2.
-

Tappa av en del av kylvitskan.

Demontera skruvarna fér utloppsréret over
termostaten och vrid upp roret.

Byt ut termostaten (1, bild 32). Anvénd ny
packning. Kontrollera ventilen pa termosta-
tens undersida genom att trycka in och sléappa
den fjaderbelastade ventiltallriken.

Skruva fast réret. Fyll pa kylvitska och kon-
trollera tatheten.

Demontering av oljesump

Da det visat sig vara arbetsbesparande for vissa

typer av motorarbeten att kunna demontera olje-

sumpen, utan att lyfta ur motorn, har féljande ar-

betsmetod utarbetats.

P 120
DEMONTERING

i

Lyft upp vagnen ca 30 cm dver golvet och sétt
bockar under den, i nédrheten av domkrafts-
fastena.

Anbringa lyftanordning exempelvis under mo-
torfastena. Obs. Lyft ej i vattenpumpen. Lossa
muttrarna for framre motorkuddarna fran un-
dersidan. Lyft motorn sa hégt som mojligt utan
att klamma nagonting pa torpeden och lat den
hdnga i en talja, verkstadskran, motorlyft eller
dylikt.

Satt en domkraft under frambalken. Lossa
men demontera ej frambalkens bagge framre
skruvar. Var noga med att inga shims kommer
bort. Demontera de fyra bakre skruvarna och
sank framvagnen sa langt det gar.

Demontera oljesumpen i vanlig ordning.

MONTERING

s
i

Montera oljesumpen.

Gor noggrant rent vid frambalken och kon-
trollera att shimsen ligger ratt.

Lyft upp framvagnen och drag fast den.

VOLYO
24751

Bild 32. Byte av termostat.

1. Termostat 2. Packning
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PV 544—210
DEMONTERING

1. Lyft upp vagnen ca 30 cm o6ver golvet och
satt bockar under den, i ndrheten av dom-
kraftsfastena.

2. Anbringa lyftanordning exempelvis under mo-
torfastena. (Lyft ej i vattenpumpen.) Lossa
muttrarna for framre motorkuddarna fran un-
dersidan. Lyft motorn s& langt som mgjligt,
utan att kldmma néagonting p& torpeden, i en
talja, verkstadskran, motorlyft eller dylikt.

3. Satt en domkraft under frambalken.

4. Gor rent vid bromsrérens infastning vid hu-
vudcylindern. Lossa bromsréren till framvag-
nen vid huvudeylindern. Plugga ledningarna
s att féroreningar ej kommer in i broms-
systemet.

5. Demontera de fyra framre skruvarna fér fram-
balken. Skruva i tva cirka 756 mm langa skru-
var i stillet, en pa var sida. Demontera de
fyra bakre skruvarna fér balken.

6. Sank framvagnen s att den hénger i de bada
langa skruvarna.

7. Demontera oljesumpen i vanlig ordning.

MONTERING
1. Montera oljesumpen.

2. Goér noggrant rent for frambalken och lyft upp
denna. Drag fast de bakre skruvarna. Tag
bort de framre |&nga skruvarna och montera
de ordinarie. 4

3. Gor rent vid huvudcylinder och bromsror.
Montera bromsréren.

4. Lufta bromsarna.

DEMONTERING AV MOTORN

1. Lyft upp vagnen ca 30 cm &ver golvet och
satt bockar under den.

2. Tappa av kylvdtska (baktill, héger sida av
motorn samt nedtill héger sida kylaren) och
motorolja. Demontera luftrenaren och lossa
bransleréret vid pumpen. Tag bort rorets
klamma. Lossa positiva anslutningen vid bat-
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26492

Bild 33. Urlyftning av motor
Lyftverktyg SVO 2425

teriet eller demontera batteriet. Demontera
kylaren.

Lossa gas- och chokereglage och alla anslut-
ningar runt motorn i 6vrigt.

Losgor utblasningsroret vid grenréret och fés-
tet mot svanghjulskdpan. Demontera mutt-
rarna fér motorkuddarna.

. Tag bort vixelspaken. Demontera reglaget

fér kopplingen, hastighetsméatarkabeln och
kablarna fér dvervixeln, d& sédan finnes.

Losgor kardanaxelns framre anslutning. Sétt
en domkraft under vixellddan och héj latt.
Demontera stédbalken.

. Satt fast lyftverktyg SVO 2425 vid motorn.

Skruven pa verktyget drages fast i halet vid
cylinderlockets framénda (skruven fér bréns-
lerérets klamma demonterad) krokarna sittes
under grenrdret fram och bak. Se bild 33.

Lyft motorn i framdndan ndgon centimeter
och frigéor motorkuddarna. Sénk véxellddan
men ej mer &n noédvandigt och drag motorn
framat samtidigt med héjning av framéndan.
Lyft ur motorn genom gradvis h&jning av fram-
andan och s#nkning av bakéndan.

ISARTAGNING AV MOTORN

Sedan motorn lyfts ur vagnen sker isdrtagning-
en i stora drag enligt nedanstdende. (Foéreskrif-
ter for de enskilda delarna, se under respektive
rubrik.)

1. Placera motorn i en lamplig bock (SVO 2520).

Kontrollera att oljan tappats av.

2. Demontera startmotorn samt skyddsplaten vid
nedre framre kanten av svédnghjulskapan. De-
montera svénghjulskdpan tillsammans med
vixelladan, samt darefter koppling och svéng-
hjul.

3. Tag ned bakre tatningsflans, utan att skada
anliggningsytor, generator, vattenpump och
fordelare, ventilk&pa, vipparmar och cylinder-
lock samt oljerenare.

Demontera ventillyftarna med verktyg SVO
2424, se bild 35.

4. Demontera transmissionskapan och transmis-
sionshjulen. Verktyg, se under rubriken "Byte
av transmissionshjul”. Demontera kamaxeln.

5. Sitt motorn pa bakindan pa en bénk. Lagg
under tre stycken triklotsar s& att vevaxeln
kan vridas fritt. Tag bort sotkanten i cylinder-
loppen.

Demontera oljesump, oljepump och vevsta-
kar med kolvar. Sétt tillbaka overfallen rétt
pa resp. vevstakar.

6. Lagg ned motorn med undersidan uppét och
demontera vevaxeln. Placera overfallen réatt
pa resp. platser.

'VOLVO
20378

Bild 34. Matning, spel vid ventilskaft

24838

Bild 35. Demontering, ventillyftare

RENGORING

Efter isdrtagning tvéattas delarna omsorgsfullt.
Delar av stal eller gjutjarn kan tvittas i avfettnings-
tank med lutlésning. Lattmetalldelar kan dock latt
férstéras av luten och rengéres darfér hellre med
kristallolja. Kolvar och lagerskalar far aldrig tvat-
tas i lutldsning. Spola delarna med varmt vatten
och blds dem torra med tryckluft efter tvattning.

Rengér oljekanalerna séarskilt noga. Drag igenom
dem med speciell borste och blas dem déarefter
med tryckluft. Alla tatningsproppar vid kanalernas
mynningar i cylinderblocket maste vara borttagna
under rengdéringen.

CYLINDERLOCK MED VENTILER

Iscrtagning

1. Tag bort gummitdtningarna. Demontera ven-
tilfjadrarna genom att férst pressa ihop dem
med en ventilfjadertdng och ta bort ventil-

lasen samt dérpa sldppa upp tédngen. Placera
ventilerna i ordning i ett stall.

2. Mat spelet mellan spindel och styrning en-
ligt bild 34. Spelet bér med ny ventil ej dver-
stiga 0,15 mm. Kontrollera dven att ventilerna
ej ar for mycket slitha. Se specifikationen
"Ventilsystem” och "Férslitningstoleranser”.
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Bild 36. Frdsning av ventilsdten

Rengéring
Rengér med roterande borstar, ventiler, férbrén-

ningsrum och kanaler fran sot och forbrénnings-
rester.

Slipning av ventiler och séten

1. Slipa ventilerna i en maskin sedan de ren-
gjorts. Alltfor slitna ventiler bytas mot nya.

2. Slipa ventilsdtena. Anvéand en eldriven slip-
maskin eller ev. handfréds. Styrspindeln maste
sattas fast noga fére arbetet och utslitna styr-
ningar vara bytta mot nya.

Sitet slipas tills fullgod tétningsyta erhélles.
Vinkeln &r 45° och tétningsytans bredd bér
vara 1,4 mm se "A” bild 37. Blir tatningsytan
fér bred efter renslipning kan den reduceras
inifran med en slipskiva av 70° vinkel, och
utifran med en 20° slipskiva.

3. Bestryk ventilernas tétningsytor med ett tunt
lager av fin slippasta och lappa in ventilerna
mot respektive séte.

Rengér darefter ventil och sdte samt kon-
trollera tatningen.

218
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Bild 37. Ventilsatets bredd
A=14 mm

Byte av ventilstyrningar

1. Pressa ur de gamla styrningarna med verktyg
SVO 1459.

2. Pressa i nya styrningar, anvind dorn SVO
2289, som ger rétt ipressningsdjup. Se bild 38.

3. Kontrollera att styrningarna &r fria fran grader
och att ventilerna glider latt.

Hopsdttning

1. Kontrollera att delarna &r felfria och rena.
Prova att fjadrarna haller de vdrden som
anges i specifikationen. Se bild 39.

2. Séatt in ventilerna pa sina platser. Montera
nedre gummibricka, stalbricka (tid. utf.), ventil-
fijader, 6vre bricka och las samt sist gummi-
ringen.

SV0O 1459 SVO0 2289

eRe
Bild 38. Byte av ventilstyrningar
A=21 mm

Bild 39. Provning av fjader

Byte av vipparmsbussning och
slipning av vipparm

il

Om forslitningen gar upp till 0,1 mm bytes
vipparmsbussningen. Anvénd verktyg SVO
1867 for bade ur- och ipressning. Brotscha
darefter bussningen med lamplig brotsch till

24843

Bild 40. Byte av bussning i vipparm

VI..O
24837
Bild 41. Brotschning av bussning

noggrann passning pé& axeln. Halet i buss-
ningen skall ligga mittfér vipparmens hal.

2. Om erforderligt slipas tryckytan mot ventilen
i specialmaskin.

Montering av cylinderlock

1. Kontrollera att cylinderlocket och -blocket
samt kolvar och cylinderlopp &r rena.

9. Kontrollera att oljekanalen till vipparmsmeka-
nismen, vid ventillyftarsidan mittpa blocket, &r
ren. | cylinderlocket gar oljan upp genom
skruvhalet, mellan skruv och hélvagg samt
genom en sned borrning till fastskruven for
vipparmsaxeln och sedan upp i axeln.

=




8 4 & 8

Bild 43. Atdragningsféljd foér cylinderlock

3. Skruva ned styrpinnarna SVO 2435, en i
frimre hégra och en i vénstra bakre skruv-
halet. Ladgg pa& ny cylinderlockspackning och
darefter cylinderlocket. Skruva i cylinderloc-
kets skruvar latt. Demontera sist styrpinnarna
och satt i skruvarna dven i dessa hal.

Drag skruvarna i ratt ordningsfoljd och med
ratt moment. Se bild 43 och specifikationen.

4. Montera vipparmsmekanismen. Justera ventil-
spelet. Montera &vriga delar.

5. Koér vagnen en kortare stricka. Kontrollera
motorns géng och justera ventilspelet.

Efterdragning av cylinderlocket behover ej
goras.

VOLvO
26491

Bild 44. Justering av ventilspel
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Justering av ventilspel

Ventilspelet justeras med férdel vid stillastdende
motor, likvardigt kall eller varm. Spelet &r lika
for bade utlopp och inlopp. Vid justering bor tva
stycken bladmatt anvindas, det ena 0,40 mm, det
andra 0,45 mm tjockt. Spelet stilles s& att det
tunnaste mattet gar latt att féra in, medan det
tjockaste ej skall g& in.

D& "ettans” kolv &r i 6vre dédpunkten, kompres-
sionsslaget, justeras ventil nummer 1, 2, 3 och 5
(framifran rdknat) och med "fyran” i 6vre dod-
punkten (kompression) ventil nummer 4, 6, 7 och 8.

CYLINDERBLOCK
Matning av cylinderlopp

Cylinderloppen mites med en speciell indikator
enligt bild 45. Vid varje cylindertapp finns en bok-

yoLvo
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Bild 45. Mitning av cylinderlopp

stav som anger loppets och kolvens klass (endast
i standardutférande).

Matningen goéres pa flera olika djupldagen samt
i motorns langd- och tvérriktning. Mattuppgifter,
se specifikationen.

Borrning av cylinderlopp

Cylinderloppen borras i specialmaskin, varefter
de slipas (honas) sa att god ytfinhet erhalles. Hela
cylinderblocket tvéttas fére montering i avfett-
ningstank, s& att alla sliprester och féroreningar
avlégsnas.

Betréffande mattuppgifter, se specifikationen.
Jamfér dven med texten under rubriken "Pass-
ning av kolv i cylinderlopp”.

KOLVAR, KOLVRINGAR OCH
KOLVTAPPAR

Matning av kolv

Kolvarna méatas med mikrometer vinkelréatt mot
kolvtappshélet 12,56 mm fran nedre kanten, tid. utf.
(2,56 mm sen. utf.) se bild 46.

Passning av kolv i cylinderlopp

Kolvarnas passning i respektive lopp provas
utan kolvring. Spelet, vilkelrdtt mot tapphalet,
mates med ett bladmatt 1/2” brett och 0,03 mm
tjockt, fastsatt i fjadervadg. Dragkraften skall vara
1 kg. Detta ger medelvirdet av kolvspelet. Med
angiven dragkraft erhalles namligen lika stort kolv-
spel som det anvidnda bladmattets tjocklek. Blad-
matt som ar 0,02 eller 0,04 mm tjock kan déarfor
ocksa anvidndas. Provningen goéres pa flera olika
djuplagen. Se bild 47.

Cylinderlopp av standarddiameter har en bok-

stavsmérkning som anger méttet och respektive
kolv skall vara markt med samma bokstav.

Passning av kolvringar
| NYTT ELLER NYBORRAT CYLINDERLOPP

1. For ned kolvringarna, en efter en i loppet. An-
vand en upp och nedvénd kolv sa att ringen
far ratt lage.

Bild 46. Matning av kolv

2. Mit ringens gap med ett bladmatt, bild 48.
Gapet skall vara 0,25—0,50 mm. Om sa be-
hovs okas gapet med hjélp av en specialfil.

3. Prova kolvringarna i resp. ringspar genom att
rulla dem i spéret, bild 50. Méat @ven spelet
p& nagra stallen, bild 49. Matt, se specifika-
tionen.
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Bild 47. Kontrall av kolvspel
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Bild 48. Mitning av kolvringsgap

| SLITET CYLINDERLOPP

Vid inpassning i slitet cylinderlopp maste ring-
arna provas i nedre vindldget emedan cylinder-
loppen ddr har minsta diametern.

Kolvtappar

Kolvtapparna finns i 3 éverdim. 0,06 mm, 0,10
mm och 0,20 mm stérre &n standarddiametern
22,00 mm. Ar kolvtappshalet i kolven slitet sa att
dverdimension behover anvindas, brotschas forst
halet upp till ratt matt. Anvénd brotsch med styr-
ning och tag smé skér at gangen.

Passningen #r riktig d& kolvtappen med latt
motstand for hand kan tryckas genom hélet.

VEVSTAKAR
Byte av bussning

Om den gamla bussningen &r férsliten pressas
den ur med dorn SVO 1867, och en ny pressas i

Bild 49. Kolvringsspel i spar
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Bild 50. Kolvringen rullas i sparet

med samma dorn. Se till att smérjhdlen kommer
mitt fér halen i staken. Darefter brotschas buss-
ningen till ratt passning. Kolvtappen skall dar-
efter glida genom hélet med l&tt tumtryck men
utan kénnbart glapp.

Rikining

Fére montering indikeras vevstakarna med av-
seende pa rakhet, vridning och ev. S-krok. Vid
behov riktas de. Se bild 53.

Muttrar och skruvar bér bytas mot nya i sam-
band med renovering.

24663

Bild 51. Byte, bussning i vevstake
1=SVO 1867
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Bild 52. Kolvtappens passning

Hopsdtining och montering av
kolv och vevstake

Vid hopsittning tillses att kolven vindes ratt sa
att pilen tid. utf., resp. sparet sen. utf., pa kolv-
taket pekar framét, enligt bild 54. Om kolven
vénds fel uppstér kraftigt oljud. Vevstakens num-

VOLVO
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Bild 53. Kontroll av vevstake

mermérkning viands frdn kamaxelsidan. Kolvtap-
pen monteras darpd, lasringarna sattas pa sina
platser och kolvringarna monteras.

Anvind en kolvringstang for ringarna. Kompres-
sionsringarna ar "TOP”-mérkta och den &6vre é&r
forkromad. Placera lagerskalarna i sina lagen.

tid. utf.

VOLVO
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sen. utf.

Bild 54. Markning av kolv och block



Bild 55. Montering av kolvringar

Vrid ringarna si att gapen ej ligger mitt for
varandra samt smérj kolv och lagerytor.

Anviand monteringsring SVO 2176, bild 56, da
kolven monteras i loppet. Drag vevstaksskruvarna
med momentnyckel, viarde se specifikationen.
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Bild 56. Montering av kolv
1. Monteringsring SVO 2176

VEVAXEL

Efter rengdring av vevaxeln métes dess tappar
med mikrometer. Médtningen bér utféras pa flera
stillen runt omkretsen och pa langden. Ovaliteten
pa ramlagertapparna bér ej éverstiga 0,06 mm, pa
vevlagertapparna 0,07 mm. Koniciteten bér ej vara
stérre @n 0,06 mm for nagon av tapparna.

Om matvardena ligger i néarheten av eller éver-
stiger ovan angivna férslitning bér vevaxeln slipas
till underdimension. Passande lagerskalor finnes
till 5 underdimensioner. Matten aterfinnas i speci-
fikationsdelen.

Kontrollera att axeln &r rak inom 0,05 mm genom
att indikera den. Axeln lagges dérvid i tva V-block
och en indikator placeras mot mittre tappen, var-
efter axeln vrides. Vid behov riktas axeln i press.

Slipning av vevaxel

Innan slipning av vevaxeln féretages skall den
vara rak, vilket kontrolleras enligt féregdende.
Slipning utféres i specialmaskin varvid ram- och
vevlagertappar slipas till sinsemellan lika matt.
Dessa métt, vilka ar angivna i specifikationen,
maste noga foljas foér att ratt lagerspel skall er-

VOLVO
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Bild 57. Lagertapp
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Bild 58. Centrering av bakre tatningsflins

héllas tillsammans med de fardigarbetade lager-
skélarna.

Skavning av lagerskélar eller filning av &ver-
fall far absolut ej férekomma.

Radierna vid tapparnas #éndar skall vara 2,0—
2,5 mm fér samtliga tappar, se bild 57. Breddmat-
tet (A) for styrlagret &r beroende av tappens di-
mension och slipas s& att ratt matt erhalles.

Efter slipning skall oljekanalernas mynningar
noga gradas och samtliga tappar lappas med fin
slippasta till basta ytfinhet, varefter axeln tvattas.
Samtliga oljekanaler rengdras sirskilt noggrant
sa att alla rester av spé&n och slipmedel avlagsnas.

Ram- och vevlager

Férutom i standarddimension féras lagerskalar
i underdimensioner 0,010”, 0,020,” 0,030”, 0,040”
och 0,050”. Bakre ramlagerskélarna ar forsedda

med flansar och har stérre breddméatt i forhallan-
de till dimensionen.

Har vevaxeln slipats till ratta matt erhalles ratt
lagerspel d& motsvarande lagerskdl monteras. La-
gerskélarna far ej skavas och 6verfallen far aldrig
filas for hardare ansittning av lagren.

Skruvarna skall dragas 4t med momentnyckel,
se specifikationen fér uppgifter om &atdragnings-
moment.

MONTERING AV BAKRE
TATNINGSFLANS
1. Se till att packningen &r felfri och flansen ar
ren. Draneringshélet far ej tippas till genom
felaktigt monterad packning for oljesump.
Tatningsringen skall ej vara monterad i flan-
sen.

2. Satt pa tatningsflinsen men drag ej at skru-
varna.

3. Centrera flainsen med centrerhylsa SVO 2439.
Vrid hylsan runt under fastdragning av skru-
varna och justera flansens ldge om hylsan
laser fast. Kontrollera att flansen ligger plant
mot blocket p& undersidan.

Kontrollera efter slutlig fastdragning att hyl-
san gar latt att vrida.

4. Montera ny filtring och sétt pa bricka och
lasring. Tryck lasringen pa plats med centrer-
hylsan. Kontrollera att lasringen fastnat i sitt
spar.

STODLAGER FOR LAMELLAXEL

Stodlagrets lasring och skyddsbricka demonte-
ras, lagret drages ut med SVO 4090 och kontrolle-
ras, efter tvattning i kristallolja. Slitet lager bytes
mot nytt. Fére montering bakas lagret in med
varmebestédndigt kullagerfett. Lagret monteras med
dorn SVO 1426 varefter skyddsbricka och las-
ring monteras.

SLIPNING AV SVANGHJUL

Om svianghjulets slityta &r ojamn eller brénd
kan ytan slipas jamn i supportslipmaskin, bild 59.

20173

Bild 59. Slipning, svanghjul



VOoLvo
26508

Bild 60. Demontering av oljerenare

Mer @n 0,75 mm av den ursprungliga tjockleken
bor ej bortslipas.

SMORIJSYSTEM

Byte av oljerenare

Oljerenaren (bild 61) &r tillsammans med in-
sats och dverstromningsventil som en enhet fast-
skruvad pa en nippel som &r fastsatt i blocket.
Byte goéres var 10.000:e km varvid den gamla
renaren kasseras. Vid ny eller renoverad motor
bytes renaren dessutom forsta gangen efter 5.000
km kérning.
1. Demontera den gamla renaren med hjilp av
ett verktyg, enligt bild 60.

2. Stryk olja pa den nya renarens gummipack-
ning (1, bild 61) och se till att anliggnings-
ytan fér oljerenaren &r fri frdn smuts. Pack-

Bild 61. Renaren fardig att montera.
1. Packning (inoljas) 2. Renare

2—-26
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Bild 62. Oljepump

1. Pumphus 3. Kugghjul
2. Fjader for reducer- 4. Ventilkula
ventil 5. Hal for oljeror

ningen glider genom oljebestrykningen bittre
mot titningsytan. Skruva pa renaren fér hand
tills den just berér blocket.

3. Skruva &t oljerenaren ytterligare ett halvt
varv fér hand. Verktyget skall ej anvandas vid
montering. Starta motorn och kontrollera att
skarven ar tit. Efterfyll olja om s& behdvs.

Oljepump med reducerventil

Sedan pumpen tagits isdr och rengjorts kon-
trolleras att alla delar &r felfria. Prova fjadern for
reducerventilen (2, bild 62), provningsuppgifter
se specifikationen.

Kontrollera att kuggflankspelet &r 0,15—0,35
mm, se bild 65.

Méat axialspelet, 0,02—0,10 mm, enligt bild 63.
Anvind ett nytt lock eller kontrollera att det gamla
ej &r namnvart slitet. Ar bussningar eller axel for-
slitna byts de mot nya. Observera att drivaxel med
kugghjul bytes som enhet.
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Bild 63. Matning av axialspel

De nya bussningarna brotschas efter ipressning
med en styrningsférsedd brotsch.

Tétningsringarna vid adndarna pé tryckroret ar
tillverkade av speciellt gummi med noggranna to-
leranser. Anvdnd endast original Volvo reserv-
delar. Tryckréret maste kldmmas in i sitt ratta lage
forst i oljepumpen, dérefter oljepump och ror till-
sammans mot blocket. Pumpens anslutningsfléns
skall ligga plant mot blocket fére fastdragning.
Gummiringarna kan fére montering pa réret be-
strykas med sdpvatten varigenom roret lattare
bringas i ldge. SlI& eventuellt ldtt pa réret med
en mjuk klubba.

Oljekanaler

Alla oljekanaler maste rengéras synnerligen om-
sorgsfullt fére montering for att undvika skador pa
lager, lagertappar och o6vriga delar.

Bild 64. Tatningsringar vid tryckror.
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Bild 65. Mitning av flankspel

For rengdring av cylinderblockets kanaler de-
monteras tdtningspropparna och efter rengéring
och torrblasning monteras nya proppar.

TANDSYSTEM
Montering av fordelardrev

D& motorn star pa évre dédpunkt och fér téand-
ning pa cylinder nummer 1 monteras drevet for
oljepump och férdelare. Den lilla delen vid spa-
ret vindes snett uppat—bakat och sparet stélles i
ca 35° vinkel mot motorns langdaxel, se A bild 66.
Se till att axeln gar ner i sitt spar i pumpaxeln.
(Obs. D& transmissionsdrevens mérkning star mitt
fér varandra #r kolv nummer 4 i évre dédpunkt,
tandlage.)

VOLVO
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Bild 66. Fordelardrevets lage
A=ca 35°
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Bild 67. Fastséttning av fordelare.

1. Skruv fér héllare 4. Lé&sskruv
2. Klamskruv 5. Brytarspetsar
3. Hallare 6. Fordelararm

Montering av fordelare

1. Kontrollera att motorn star for téndning pa
cylinder nr 1 (évre dédpunkt) och att fordelar-
drevet dr ratt monterat enligt beskrivningen
i foregdende stycke.

2. Montera férdelaren men drag ej fast den.

3. Vrid fordelarens hus medurs langsamt till bryt-
ningsldget for “ettan”. Drag fast férdelaren
latt i detta lage. Se efter att fordelararmen
pekar mot kontakten i locket for "ettans”
tandstift, bild 67.

4. Montera lock och kablar enligt bild 68. For-
delararmen roterar moturs.

5. Starta motorn och still in tdndningen nog-
grant enligt féljande stycke.

Grovinstillningen vid montering av férdelaren
p& motorn &r endast tillfallig och skall alltid juste-
ras med stroboskop fére kérning.

Tandinstdllning

Tandinstillning skall alltid géras under géng
med hjalp av en kontrollampa (stroboskop).

2—-28
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Bild 68. Anslutning av kablar
Téandfsljd 1-3—4—2

Koppla bort vakuumregulatorn genom att
lossa dess slang vid férdelaren.

Mark ut gradtalét 22° +1° f.6.d. p& vev-
axelns remskiva med krita, s& att det syns
battre senare.

Koppla lampan med hégspanningskabeln till
ettans tandstift och till batterispdnningen med
de andra kablarna. Se bild 70.

Starta motorn och kdr den med 1500 varv/min.
Se upp for flakten.

Rikta lampan mot skalan pa remskivan. Lossa
och vrid férdelaren s& att tdndning sker da
kritstrecket enligt punkt 2 star mittfor visaren

VOLVO
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Bild 69. Gradering for tandinstéllning

Bild 70. Tandinstéllning

och kontrollera varvtalet. Drag fast férdelaren
och kontrollera att instéllningen ej &ndrat sig.

6. Tag bort lampan och sitt pa vakuumslangen.

BRANSLESYSTEM
Forgasare
RENGORING AV MONTERAD FORGASARE

Innan férgasaren rengoéres boér alltid slamsam-
laren pa branslepumpen géras ren.

Vid rengéring av forgasaren #ér det oftast till-
rackligt att endast demontera flottérhuset, ta ur
flottéren samt skruva ur luftmunstycket fér tom-
géng (4 bild 71) samt sjilva tomgangsmunstycket
som ligger under luftmunstycket. Demontera éven
accelerationspumpens kolv samt volymskruven,
den senare pa forgasarhuset. Demontera nélventi-
len, kontrollera och rengér den. Tvétta delarna i
kristallolja eller sprit. Blas igenom alla kanaler och
munstycken med tryckluft, &ven halet for volym-
skruven.

Kontrollera att de |ésa munstyckena &r rena
genom att halla dem mot ljuset.

Montera delarna, starta motorn och still in
tomgéangen.
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Bild 71. Flottorhus

1. Lasfjader (TOP-markt) 7. Accelerationsmun-
2. Flottér stycke
3. Blandningskammare 8. Fjader
4, Luftmunstycke for 9. Skruvar
tomgéng 10. Kolv
5. Cylinder 11. Flottdrhus
6. Utloppsventil 12. Inloppsventil
13. Stoppskruv
Demontering

1. Blas ren forgasaren utviandigt. Demontera luft-

renaren. Lossa bréansleledningen och vakuum-
slangen.
Losgor gas- och chokereglage vid forgasaren.
Skruva av fastmuttrarna och lyft upp férgasa-
ren. Téack halet i insugningsréret med maske-
ringsband.

Isartagning

1. Demontera flottorhuset genom att skruva ur
dess fastskruvar.

2. Tag bort lasfjadern (1 bild 71) och lyft upp
flottdren (2). Observera lasfjaderns "TOP”-
mérkning.

3. Demontera blandningskammarens skruvar (9)
och tag upp kammaren.

2—29
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Bild 72. Blandningskammare

1. Kompensations- 4. Luftmunstycke fér

munstycke tomgéng
2. Huvudmunstycke 5. Tomgéngs-
3. Luftmunstycke munstycke
for delgas

4. Skruva ur samtliga munstycken i blandnings-
kammaren, bild 72.

5. Demontera accelerationspumpens kolv, fja-
der, in- och utloppsventil samt accelerations-
munstycket. Se bild 71.

6. Demontera flottérventilen och ekonomiventi-

len, bild 73. Skruva ur volymskruven.

Tvétta delarna i kristallolja eller sprit.

N

Blas ur alla kanaler och munstycken med tryck-
luft. Rengor aldrig munstyckena med trad eller
borr. De blir i sa fall forstorda och far bytas mot
nya.

Hopsattning
Hopséttningen gores i omvénd ordningsféljd
mot isdrtagningen.

1. Kontrollera att alla delar 4r felfria och rena.
Montera nya packningar.

2. Kontrollera att ekonomiventilens tallrik (7,
bild 73) sluter tatt mot sitt site (5). Tallriken
kan lappas mot sétet med fin slippasta om s&
behovs.

3. Montera lasfjadern for flottéren med "TOP’-
mérkningen uppéat. Fjadern under pumpkol-
ven sittes ned sa att den dntrar inloppsven-
tilen i cylinderns botten. Kontrollera, att pack-
ningen for flottorventilen har ritt tjocklek
enligt specifikationen. Justering av nivan kan
ej goras.
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REY 73
Bild 73. Ekonomiventil

1. Packning 5. Sate

2. Flottorventil 6. Packning

8. Leck 7. Membran med tallrik
4. Fjader , 8. Packning

4, D& flottérhuset monteras trycks det inat—
uppéat vid fastdragning av skruvarna.

Blandningskammarens spets (5 bild 74) skall
ligga an mot tvirstaget pd luftkonan. Om s&
ej 4r fallet lossas luftkonans skruv och laget
justeras.

Accelerationspumpens slag

Pumpkolven kan stéllas in for kort eller langt
slag genom brickan (6, bild 74). Vid &ndring lyftes
brickan och vrides ett halvt varv. Normal instill-
ning ar kort slag, den hégsta kammen pa brickan
viand mot fjidern p& hivarmen.

Montering
Rengér planet pa insugningsréret och pa for-
gasaren. Kontrollera att planen ej ar skeva eller

skadade. Lidgg pd ny packning och montera de-
larna pd omvént sitt mot demonteringen.

INSTALLNING AV SNABBTOMGANG

Drag ut chokereglaget helt och kontrollera att
framre kammen pa chokehdvarmen stannar mot
anslaget.

Skruva ur snabbtomgéangsskruven (9, bild 74)
sa langt att den ligger plant med sin konsol, pa

R
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Bild 74. Luftkonans ldge

1. Luftkona 7. Volymskruv

2. Chokespijall 8. Justerskruv for

3. Ekonomiventil tomgangsvarvtal

4, Tvéarstag 9. Justerskruv for

5. Blandningskamma- snabbtomgéng
rens spets 10. Kam fér snabb-

6. Bricka tomgéng

undersidan. Skruva darpd ned skruven 3,5 varv.
Skjut in chokereglaget.

INSTALLNING AV TOMGANG

Instéllningen géres vid varm motor.

1. Stall tomgangsvarvtalet till 500—700 v/m, med
skruven vid spjéllhavarmen (8, bild 73).

2. Justera brénsleluftblandningen med volym-
skruven (7). Skruva forst skruven indt ‘(mag-
rare blandning) sa att motorn bérjar gé ojamnt,
darefter sakta utat sa att jamn och lugn géng
erhélles.

3. Reglera varvtalet om sa behdvs med skruven
till spjallhdvarmen.

INSTALLNING AV GASPEDAL

Mellan hédvarmen pd gasspjillet och fullgasan-
slaget skall ett spel av 1 mm finnas d& gaspe-
dalen &r nedtrampad helt.

Justering utféres genom #dndring av den ver-
tikala tryckstangens langd.

VvOLVO
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Bild 75. Luftrenare, byte av insats, Typ |

1. Overdel 4. Packning
2. Packning 5. Underdel
3. Insats

Vid fullt nedtrampad pedal kommer kraften fran
férarens fot darigenom att tas upp mot durken utan
onddig belastning av gasreglaget.

LUFTRENARE

Luftrenare Typ |
med utbytbar pappersinsats

Insatsen skall utbytas mot ny var 20.000:e km
savida vagnen kores i omrdden med mattlig luft-
férorening. Vid kérning i mycket dammiga omra-
den kan byte behdvas efter kortare korstracka.

Rengéring av ndgot slag mellan bytena skall ej
utféras. Insatsen far absolut ej fuktas eller inoljas.

Ett tecken pa igensatt luftrenare ar okad bréns-
leforbrukning.

BYTE AV INSATS

1. Lossa o&vre slangklamman samt skruva av
vingmuttern.

2. Lyft av dverdelen och ta bort den anvinda
insatsen. (3 bild 75.)

3. Torka noggrant bort damm och smuts, inuti
renarens nederdel, med en fuktig trasa. Torka
aven overdelen ren. Kontrollera att packning-
arna (2 och 4) &r felfria eller byt ut dem.

4. Tag upp den nya insatsen, forma och montera
den. Montera &verdelen.
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Bild 76. Oljebadsluftrenare, rengdring, Typ Il
1. Overdel 2. Behallare 3. Underdel

Luftrenare Typ Il
med oljebad

Luftrenaren boér tagas isar och rengdras, nor-
malt var 10.000:e km. Vid koérning i speciellt dam-
miga omraden kan rengdring behdva goéras oftare.
Om brénsleférbrukningen dkar kan detta bero pa
igensatt luftrenare.

RENGORING OCH BYTE AV OLJA
| LUFTRENAREN

1. Lossa ovre slangklamman och vingmuttern.
Lyft av 6verdelen (1 bild 76).

2. Lyft upp inre behéllaren (2) och tém ut den
gamla oljan. Tvétta behéllaren i kristallolja.
Tvétta dven insatsen och rengér dvriga delar.

3. Satt ned behallaren i underdelen. Fyll pa olja
i behallaren till nivamarkningen (Level). Obs!
Sla endast olja i den lésa behallaren, ej i
sjdlva underdelen. Anvind samma slags olja
som i motorn.

4. Montera renarens dverdel.

Luftrenare Typ lll
med ej vtbytbar insats

Insatsen &r ej utbytbar, utan var 40.000 km bytes
luftrenaren komplett. Vid kérning i mycket dam-
miga omraden skall utbyte ske oftare. Rengéring
av néagot slag skall ej géras mellan bytena. Insat-
sen far absolut ej fuktas eller inoljas.
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BYTE AV LUFTRENARE, TYP llI

Demontera luftrenaren och kasta bort den. Kon-
trollera packningen vid férgasaren cch montera ny
luftrenare.

BRANSLEPUMP
Rengéring av sil

Lossa bygeln och tag bort glaset, typ |. For typ Il
och Il demonteras locket. Tag ur och blés ren
silen. Kontrollera fére montering av glas eller lock,

att packningen #r felfri och tatar ordentligt. Byt
vid behov ut den mot en ny.

Kontroll av branslepumpens tillstand

Innan brénslepumpen demonteras bér dess till-
stdnd kontrolleras med en bréansletrycksmitare.
Anslut en tryckmatare och kér runt motorn tills
trycket ej stiger mer. Stanna motorn, kontrollera
trycket och jamfér med specifikationerna. Kontrol-
lera dven tryckfallet sedan motorn stannat. Faller
trycket dr detta tecken pa otata ventiler eller
lackande flottérventil.

Byte av membran och/eller ventiler

Se under rubrik "Renovering av brénslepump’’.
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Bild 77. Luftrenare med ej utbytbar insats, Typ 1lI

"!

Bild 78. Branslepump, Typ |

1. Bygel 9. Axel

b | 10. Anslag

3. Slamsamlare 11. Tatning

4. Inloppsventil 12. Fjader

5. Ovre pumphus 13. Membran

6. Nedre pumphus 14. Utloppsventil
7. Lénkarm 15. Packning

8. Vipparm

RENOVERING AV BRANSLEPUMP
Demontering

Lossa brinsleledningarnas anslutningar och
skruva loss pumpen.

Iscrtagning, Typ |
1. Skruva isér pumpens éver och underdel.

2. Demontera membranet genom att trycka ned
och vrida det ett kvarts varv.

3. Tag bort en lasring fér vipparmens (8, bild 78)
axel (9). Pressa ur axeln. Tag bort vipparm,
fjader, lankarm (7) och brickor.

4 a. Byte av ventiler (tidigare fastsattningsanord-
ning) bild 80.

Lossa skruvarna foér hallaren. Tag bort de
gamla ventilerna. Rengér ventilernas lagen.
Placera den nya packningen och de nya venti-
lerna pa sina platser samt montera hallaren.

P

4b. Byte av ventiler (senare fastsittningsanord-
ning) bild 80.

Tag bort de gamla ventilerna med en skruv-
mejsel eller nagot annat lampligt verktyg.
Rengdr ventilernas lagen. Placera de nya
packningarna och ventilerna p& sina platser.
Pressa ned de nya ventilerna till sina ratta la-
gen med hjilp av en hylsa. Ett ror med di-
mensionen enligt bild 79 kan lampligen an-
véndas. Stuka direfter godset kring varje
ventil pa fyra stéllen med en dorn, se bild 80.
Dornens utférande framgéar av bild 79.

Sl o0
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A=145 mm (°/1")
B=19 mm (3/4")

A=25 mm (3/3")

Bild 79. Verktyg for montering av ventiler i
bréanslepump.

VOLVO
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Tidigare fastsittning Senare fastséttning

Bild 80. Montering av ventiler i brinslepump
1=Stukning

Hopsdattning, Typ |

1. Montera lankarm, brickor, fjader och vipparm.
Pressa i axeln. Montera lasringar.

2. Montera nya ventiler och (tid. utférande) hal-
lare. Fér sen. utf. monteras nya ventiler och
stukas fast med verktyg enligt bild 79 och 80.

3. Montera nytt membran genom att trycka ned
stdngen pa plats och vrida den ett kvarts
varv.

4. Montera ihop 8ver- och underdel.

Montera glas och bygel. Se till att packningen
tatar. Efter hopséttning provas pumpen. Se
vid montering till att hdvarmen kommer i ritt
lage ovanfér sin kam.
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Bild 81. Branslepump, typ Il
i

Nedre pumphus
Gummitétning
Styrning
Membranfjader
Membran
Stopparm
Fjader

Ovre pumphus
Inloppsrér

Sil

. Lock med packning

Returfjader
Fjaderhallare
Héavarm

. Lasring

Havarmsaxel

Isartagning, Typ Il
1. Mark upp overdel och underdel. Skruva loss
overdel fran underdel.

2. Tag bort en lasring (15) fran hévarmsaxeln
(16). Pressa ut axeln. Drag ur hévarmen och
fijader (14) och (12).

3. Tag bort membranet med fjader (5), styr-
ning (8) och gummitdtning (2). Fjadern kan
demonteras sedan gummitdtningen kréangts
6ver nylonbrickan.

4. Lossa skruven pé& undersidan av overdelen,
tag bort stopparmen (6) och fjaderventilen
(7). Inloppsventilen kan ej demonteras.

Inspektion
Kontrollera membran och packning betréaffande

tathet och rorliga delar betréffande slitage. Byt ut
skadade och slitna delar.

Hopsdttning, Typ Il

1. Montera bladfjddern enl. bild 82 och stopp-
armen. Drag skruven, dock ej hardare &n att
bladfjadern ligger véal an mot pumphuset.

2. Montera fjader (4) och styrning (8) krdng pa
gummipackning (2) med flénsen inat styr-
ningen.

3. Montera membranenheten i pumpens under-
del. Tryck nedat s& att gummipackningen
kommer i ratt lage.

4. Tryck ned membranet, for in hdvarmen (14)
och se till att havarmen kommer rétt i for-
hallande till membranstdngen. Montera axel
(16), lasringar (15), fjaderhallare (13) och fja-
der (12).

5. Montera &verdel enligt mérkning och drag
fast denna.

6. Montera sil och lock.

Prova pumpen. Se vid montering till att hav-
armen kommer i rdtt ldge ovanpa sin kam.

Isartagning, Typ llI

1. Demontera locket.

2. Mark upp pumpens oéver- och underdel, och
skruva isér dem.

3. Demontera membranet genom att vrida det ett
kvarts varv.

VOLVO
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Bild 83. Branslepump, typ lll

1. Vipparm 10. Packning

2. Axel 11. Skruv med packning
3. Bricka 12. Lock

4. Havarm 13. Utloppsventil

5. Gummitatning 14, Ovre pumphus

6. Bricka 15. Membranfjader

7. Membran 16. Returfjader

8. Inloppsventil 17. Ryttare

9. Sil 18. Nedre pumphus

4. Demontera fjadern (15) genom att vrida bric-
kan (6) s& att halet i brickan stammer 6ver-
ens med membranstdngens breda &nda.

5. Avlagsna stukningen fér vipparmsaxelns ryt-
tare (17) med exempelvis ett slipstift och tag
bort vipparm (1) med axel (2) och havarm (4).

6. Drag ur vipparmsaxeln.

Kontrollera detaljerna betr. slitage.

Hopsétining av branslepump, Typ i

1. Satt ihop lénkarm, vipparm med brickorna
(8) och vipparmsaxeln.

2. For in lanksystemet med returfjader (16) i
huset.

3. Montera och |8s ryttarna i huset genom stuk-
ning med ldmplig dorn, se bild 83.

KYLSYSTEM

Anviénd alltid s& rent vatten som méjligt, tillsatt
med korrosionsskyddande medel i kylaren.

Obs! Vattenpumpen ér tillverkad av lattmetall.

Frostskyddsvétska

Under den kalla arstiden bor kylvattnet blandas
med etylenglykol, tillsatt med korrosionsférhind-
rande dmnen, fér undvikande av sdnderfrysning.
Erforderlig méngd, se specifikationen.
Rodsprit bor ej anvéndas, eftersom dess kokpunkt
ar for 1dg och rédsprit &r ogynnsamt ur korrosion-
synpunkt.

Termostat

Termostaten kan, efter demontering, provas i
ett kdarl med vatten som uppvérmes. Se bild 84.

Termostaten skall 8ppna och stinga enligt de
viarden som anges i specifikationen.

Felaktig termostat kasseras. Anvénd ny pack-
ning vid montering.

Vattenpump
ISARTAGNING OCH KONTROLL

1. Drag ur lasfjadern.

2. Sitt fast avdragare SVO 2462 pa navet med
skruvarna fér remskivan och drag av navet.
Se bild 85.

3. Placera pumpen i en press. Anbringa dorn
SVO 2463 pa lagrets ytterring och pressa ur
axel, lager och skovelhjul. Bild 86.

4. Inspektera skovelhjulet och lagret. Ar lag-
ret slitet och kénns glappt eller om det hug-
ger kasseras axel och lager. (Lagret och




Bild 85. Demontering av nav

axeln ar ej isdrtagbara.) Om lagret &r an-
viandbart skall det ej varmas eller tvattas i
vatska emedan smorjmedlet i detsamma da
forstéres. Om skovelhjulet demonteras bor
det bytas ut mot nytt emedan det néstan all-
tid skadas och &aven far for latt grepp. Tat-
ningsringen byts alltid mot ny.

5. Da axel och skovelhjul skall skiljas at tryckes
tatningsringen ned och pressbricka SVO
2429 skjutes in under skovelhjulet. Pressa dér-
efter ur axeln med dorn SVO 2266.

HOPSATTNING

Kontrollera noga fére hopsittningen att delarna
ar felfria. Skovelhjulets tétningsyta maste vara
jamn och fri fran repor. Lagret bor ga latt utan
hugg och far ej vara glappt. Byt skadade delar
mot nya. Téatningsringen bytes alltid ut mot ny.

1. Pressa ned axel och lager i huset med dorn
SVO 2463 pa liknande sitt som visas pé bild
86, sa langt att lastraden kan stickas in i sitt
spar. Satt i lastraden.

2. Montera avkastarringen, placeringen framgér
av bild 87. Montera tétningsringen med dorn
SVO 2430, enligt bild 88. Bestryk kolbrickans
anliggningsyta mot skovelhjulet med molyb-
dendisulfid uppslammat i mineralolja SAE 30,
molybdendisulfiden skall vara helt torr innan
montering.
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Bild 86. Demontering av axel och skovelhjul

Pressa pa skovelhjulet med dorn SVO 2266 s&
langt att hjulet ligger jamnt med eller ned till
0,4 mm under pumphusets plan. Nederindan
av axeln skall vila mot ett mothall. Se bild 89.

Vénd pumpen. Anbringa ett mothall under
axeldndan i skovelhjulets hal och pressa pa
navet med dorn SVO 2266. Anvind som mot-

s
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Bild 87. Avkastarens placering

Bild 88. Montering av titningsring

hall exempelvis avdragare SVO 2462 med
centrumskruven inskruvad, s& att den stéder
mot axeln. Pressa forsiktigt s& langt att mattet
B enligt bild 90 blir 1056+0,2 mm.

5. Kontrollera att pumpen kan vridas runt for
hand utan for stort motstand och att inga hugg
forekommer.

MONTERING AV VATTENPUMP

Se till vid montering att tidtningsringarna pa
pumpens ovansida kommer i ratt ldge. Pressa
dessutom pumpen uppat mot cylinderlockets for-

Bild 89. Montering av skovelhjul
A=0 till 0,4 mm

SVO 2266

Vi
1?5"1\60

Bild 90. Montering av remskiva
B=105%0,2 mm

langning under fastskruvningen, sd att tétningen
mellan pump och cylinderlock blir fullgod.

Tillse att tatningsringarna vid vattenréren ar fel-
fria och tryck in réren noga vid fastséttningen.

HOPSATTNING AV MOTORN

Vid hopsittning av motorn iakttages anvisning-
arna foér berérda delar. Arbetsféljden blir omvéand
mot den vid isédrtagningen tillampade. Kontrollera
méarkningen av lagren enligt bild 92. Ramlagren
ar markta 1-5, vevlagren 1—4 framifran raknat.

Kontrollera att alla delar &r rena och smérj glid-
ytorna med olja fére hopséttningen. Anvand alltid
nya packningar, saxpinnar och lasbrickor. Som
tatningsmedel bor ej shellack anvdndas emedan
den efterhand torkar och flagnar av, varigenom
oljekanalerna kan strypas. Inga packningar bér
klistras.

Tatning vid dndarna pa séval tryckrér vid olje-
pumpen, som rér vid vattenpumpen sker med
ringar av.gummi. Dessa ringar som tatar radiellt
ar tillverkade av ett speciellt gummi med nog-
granna toleranser. Endast original Volvo delar skall
anvéndas. Monteringen underldttas om ringarna
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Bild 91. Atdragningsféljd for cylinderlocksskruvar

bestryks med s&pvatten. Ringarna trids pa réren
varefter dessa trycks in i rétta ldgen, innan fést-
skruvarna dras at. Oljepumpens flans skall ligga
plant mot blocket fére fastdragning.

Transmissionsk&pan och bakre tatningsflansen
méste noga centreras vid montering. Se under
"Byte av transmissionskdpa’ och "Montering av
bakre titningsflans’.

Vevstaksskruvar och -muttrar bytas mot nya vid
renovering.

Cylinderlocket monteras med hjélp av styrpin-
nar SVO 2435. Skruvarna mate dragas i bestdmd
ordningsféljd enligt bild 91, fér att onédiga span-
ningar skall undvikas. Kontrollera att oljehéalet
(1, bild 94) fé6r smoérjning av vipparmarna ar 6ppet.

voLvo
24746

Bild 92. Markning av ram- och vevlager

1. Ramlager nr 1
2. Vevlager nr 1

3. Ramlager nr 2

2—38
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Bild 93. Bakre tatningsflans
1. Fléans 2. Draneringshal

Stodlagret (5, bild 95) smérjes fére montering
med varmebestandigt kullagerfett. Lager och
skyddsbricka hélles i lage av en lasring (4).

De viktigaste skruvarna och muttrarna skall
dragas med momentnyckel, se "atdragningsmo-
ment” i specifikationen.

Fléktremmens spdnning

Flaktremmen skall spdnnas sa att remskivan
bérjar slira fér en dragkraft av 8,0—11,0 kg, an-
bringad 150 mm fr&n navcentrum.

Drag i motorns rotationsrikining och anvénd en
fjadervag enligt bild 96.

1 2 v 7L4‘€°
Bild 94. Cylinderlock
1. Oljehal 2. Gummibricke

Bild 95. Motorns bakinda

1. Styrpinne 5. Stodlager
2. Téatningsbricka 6. Vevaxel
3. Tétningsflans 7. Propp

4. Lasring 8. Styrpinne

MONTERING AV MOTORN | VAGNEN

Vid montering av motorn anvéndes lyftverktyg
SVO 2425,

Arbetsféljden blir omvénd den som tillimpades
vid demontering, se under rubriken "Demontering
av motorn”.

Sedan alla delar monterats pafylles kylvatska
och olja.

Kontrollera att samtliga reglage har anslutits
ratt.

VOoLvo
100 726

Bild 96. Flaktreramens spanning
L=150 mm Dragkraft 8,0—-11,0 kg

INKORNING

En motor som renoverats, helt eller delvis mas-
te alltid koras forsiktigt den férsta tiden, den sé
kallade inkérningsperioden. Motorn bor darvid ej
koras med alltfor hogt varvtal, men ej heller med
laga varvtal under belastning.

Motoroljan bytes med tatare intervaller &n van-
ligt. Se fér ovrigt berérda avsnitt i instruktions-
boken.

Finnes tillgdng till motorprovbénk, &r det for-
delaktigt att kéra motorn i denna, om en mera
omfattande renovering utférts.



FELSOKNING
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ATGARD

Motorn stannar eller gar mycket ojimnt pa tomgang

Felaktiga tandstift eller stérningsskydd.
Luftlackor vid férgasaranslutningen.
For lagt tomgéngsvarvtal.

Smuts i forgasaren.

Kontr. ev. byt tédndstift och stérningsskydd.

Kontr. atdragningen. Byt trasiga packningar.
Oka tomgéangsvarvtalet.

Rengér férgasaren, isynnerhet tomgéngssystemet.

Motorn rycker (ev. spottar) vid acceleration

Ev. smutsiga isolatorer pa téndstiften.
Felaktiga tandstift.

Smutsigt, trasigt eller fuktigt férdelarlock.
Trasiga eller fuktiga kablar.

Smuts i férgasaren.

Fér mager brénsleluftblandning.
Defekt brinslepump, ger for liten brianslemédngd.

Motorn ar

Luftrenaren igensatt.

Daligt bransle pafyllt, fér lagt oktantal.
Felaktig téndinstéllning.

Felaktig instdllning av férgasaren.

Felaktigt ventilspel.
L&ag kompression pé négon cylinder.

Karvande kolv.

Karvande hjullager eller feljusterade bromsar.

Rengér isolatorerna.

Kontr. ev. byt tandstift.

Demontera och rengér ev. byt férdelarlock.
Kontr., rengér eller byt kablar. Se @ven avd 3.
Demontera flottérhuset och nalventilen samt ren-
gor dem.

Kontrollera férgasarens instéllning.

Kontrollera brénslepumpens tryck och kapacitet.

svag

Montera ny pappersinsats resp. ny luftrenare. Ren-
gor oljebadsluftrenaren da sadan férekommer.
Kontrollera brinslekvaliteten, byt till rdtt bransle.
Justera tdndinstillningen med stroboskop. Se
"Tandinstéllning”.

Kontrollera och justera férgasarinstéliningen.
Kontrollera och justera ventilspelet.

Mit kompressionstrycket. Vid for laga vérden de-
montera cylinderlocket for ndrmare undersdkning
av motorn. )

Demontera cylinderlocket fér underskning.

Se avdelning 5.

Knackning frédn ventilmekanismen

For stora ventilspel.
Slitna eller skadade delar i ventilmekanismen.

Justera ventilspelet.
Renovera eller byt delar i erforderlig utstrackning.

Dov regelbunden knackning, tydligare vid belastning

Slitna ram- och vevlager, eller slitna kolvar och
kolvtappar.

Lokalisera ljudet genom kortslutning av téndstif-
ten, ett efter ett.

Demontera dérefter i erforderlig utstrdckning for
undersdkning av lager och kolvar.

~ @
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Lagt oljetryck

Igensatt oljerenare. (Motorn méaste ga langre &n
vanligt efter start innan trycket kommer.)

Lagt tryck vid lagsta tomgéngsvarvtal, efter hard
korning.

Felaktig oljetryckskontakt, manometer eller ror.

Felaktig fjader for reducerventilen eller sliten
pump.

Ett eller flera lager nedslitna.

Allmén stor forslitning.

Byt oljerenare.

Ingen atgard. Trycket dr normalt ganska lagt under
dessa betingelser.

Mét trycket med kontrollmanometer.

Byt felaktiga delar.

Demontera oljepumpen. Kontrollera fjader och
pump.

Undersék och byt ut lagerskalarna.

Byt eller renovera motorn.

Stor oljeforbrukning

Hard koérning.

Lackage vid skarvar.
Foér hég oljeniva.

Slitna ventilstyrningar.
Slitna kolvringar.

Ingen é&tgérd. Oljeférbrukningen kan o6ka nagot
vid mycket hard korning.

Drag at skruvar, byt trasiga eller daliga packningar
Efterfyll olja férst d& nivan boérjar ndrma sig nedre
strecket.

Renovera ventilsystemet.

Byt kolvringar

Stor bréansleférbrukning

Hard kérning pa landsvidg eller mycket kérning i
stadstrafik.
Igensatt luftrenare.

Flodande férgasare.

Felaktig férgasarinstillning, for fet brénsleluft-
blandning. :

Daliga stérningsskydd for tandstift, felaktiga bry-
tarspetsar.

Felaktig slutningsvinkel och téndinstéllning.

Ingen atgérd. Normalt vid bada dessa fall.

Byt luftrenarens pappersinsats resp. luftrenare.
Rengor oljebadsluftrenaren da sadan férekommer.
Kontrollera ev. byt flottérventil.

Kontrollera dven pumptrycket.

Justera instéllningen.

Byt stérningsskydd fér tandstift. Justera férdela-
ren.

Justera slutningsvinkel och téndinstallning.
Anvénd uteslutande stroboskop fér tandinstéll-
ningen.

Motorn blir onormalt varm

For litet kylvatska.

Déligt spand flaktrem.

Felaktig matare.

Brénsle med for 1agt oktantal (knackning).
Felaktig termostat.

Felaktig tandinstélining.

Felaktig forgasarinstillning (for mager bransle-
luftblandning).
Igensatt kylsystem.

Fyll pa kylvatska.

Justera spénningen.

Kontrollera ev. byt métaren.

Fyll pa brénsle med rétt oktantal.

Byt termostat.

Kontrollera och justera téndinstillningen med
hjalp av stroboskop.

Justera férgasarinstéllningen.

Rengér kylsystemet.



Igensatt kylmantel eller férdelningsror i cylinder-
locket. Eventuellt otillrackligt indrivet férdelnings-
ror.

Mat samtidigt vatsketemperaturen vid uttaget till
héger om termostaten samt vid uttaget for tem-
peraturmataren, baktill p& cylinderlocket. Erhalles
hégre temperatur i uttaget for temperaturmataren
baktill, bér cylinderlocket demonteras fér under-
s6kning.

Kylvatskeforluster

Otata slangférbindningar.
Felaktigt kylarlock.
Trasig cylinderlockspackning (olja i kylvattnet).

Kontrollera ev. byt slangar och klammor.
Byt kylarlocket.
Byt cylinderlockspackning.

L

VERKTYG

Féljande specialverktyg erfordras fér arbeten med motorn.

-

Bild 97. Verktyg for motor och vattenpump 26499

VOLVO
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Bild 98. Verktyg fér demontering av motorn

SVO 1426
SVO 1459
SVO 1866

SVO 1867

SVO 2176
SVO 2250
SVO 2289
SVO 2435

SVO 2438
SVO 2439

SVO 2440
SVO 2405
SVO 2407
SVO 2408
SVO 2424

SVO 4090
SVO 2429

SVO 2266
SVO 2430

SVO 2462
SVO 2463

Dorn fér montering av stédlager

Dorn fér demontering av ventilstyrning
Dorn fér demontering och montering av
kolvtapp

Dorn fér demontering och montering av
bussning i vipparm och vevstake
Monteringsring fér kolv (std. dim)
Avdragare fér kamaxelhjul

Dorn fér montering av ventilstyrning
Styrpinnar f6r montering av cylinderlock (2
st.)

Centrerhylsa foér transmissionsképa och
montering av l&sring for filtring
Centrerhylsa fér bakre tatningsflans och
montering av l&sring for filtring

Avdragare fér nav pa vevaxeln

Avdragare fér vevaxeldrev

Pressverktyg fér montering av vevaxeldrev
Pressverktyg fér montering av kamaxelhjul
Gripverktyg foér demontering och monte-
ring av ventillyftare

Utdragare for stédlager

Pressbricka fér demontering av skovelhjul,
vattenpump

Dorn fér demontering och montering av
nav och skovelhjul, vattenpump
Monteringsdorn fér tétning, vattenpump
Avdragare fér nav, vattenpump

Dorn fér montering och demontering av
lager, vattenpump
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SPECIFIKATIONER

ALLMANT
TYDDEMSERIANG T R (oo be s e M {5 bl £y s w47 ARG « 4o B 18 A (496801 och 496814)*
Effakt bk vidivarnimind (SAB i itees v el 70 T Vsl e 75/4500
3] 1) EANERRALERT -y B CHERRUATE SRR 68/4500
Max. ‘nioment: kam.vidivarv/min: (SAE) ub . Wi atin oL SRR L0 14,0/2800
CEINDY S m e e e S o 13,5/2600
Kompressionstryck (varm motor) vid kringvridning med startmotor,
L5 (1L T VATV D e AR P e T RS R s CH e 11-13
ST/ g R it s A N G GO BB S e R 156,4—185,0
Komplessionstaly o s Xie b i e D L Sl st R 8,6
et 1 T Tt IR S A B e R SN L L S e 1 A SRR e 4
Cylindarclionyater: il Ml Lol i eI e L A A R 84,14
Shhglanttiecr o DU e Re B s Sl o L G R i L Ll S 80 mm
Slagualem ey e BN el ekt AR R | SR o e 1,78 liter
VilktvinkEeliutrisining och TOTgasare i . o i o sl iia o v vigiss s s sien ca 155 kg
CYLINDERBLOCK
Mlabamall o e e s R T S L e o i s Speciallegerat gjutjérn
Cylinderdiameter, nominellt standard ;.0 oo Dol L 84,14 mm
U007 avatdin: T o PR N B R S 84,65 mm
0,030” b M R L TRk L e e T 84,90 mm
0,040” R AT S R T R S S T 85,16 mm
0,050” o Arovnovthme dug aeloe L RVRRY . ARY 85,41 mm
KOLV
WUE (it i e B e s b G R L B et SO E SRR FO e oL e Lattmetall
Tillaten viktskillnad mellan kolvar i samma motor .................... 10g
EtSicl totaldioh . 0t & e i e i o L e e s S i 83,5 mm
somititivion 29 phizspnisadnatd, BITEOMB . oL o EvE TEE e 71,0 mm
Hojd fran kolvtappscentrum till kolvtopp ........... ... ...t 46 mm
Ao nhe o[l gkt el et i el i ARl s e RO LY S 0,02—0,04 mm
KOLVRINGAR
Kolvringsgapimattst singehs«8ppningissd.. .« v o oo i wiahian S8 iy 0,256—0,50 mm
Everdimiensionslr pakelviingatyheringsd, SEE QAR L B 0,020” 0,040”
3 } 0,030” 0,050”
Kompressionsringar
Mérkta "TOP”. Ovre ringen férkromad
Py BT 0 g o e A S O e DRI L i 2
AT it wesridis idmavbvi b bl eridvisesini): SRR AR, . L ST S 1,98 mm
Kolvringsspel i 8pir ounllliteen Wl Bk v oo s 25t « S o s o sleism RN 0,054—0,081 mm
Oljering
ADTAL BE VATIS ROV v o <0 s sk ady: Gt AR+ 55 ¢ s DRI R IRE 1
= (TS S e e e D R T R S e U R 4,74 mm
Kolytingsepel ish@itis ¢ nrsbegaiiotnald, JERT.ONME L L oo S8 el sy 0,044—0,072 mm

* Avser motorns utférandenummer och finnes instdmplat pA motorns hdégra sida (6, bild 1) ddr det frimre numret avser utférandet och det
bakre 4r I6pande tillverkningsnummer.
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KOLVTAPP
Flytande lagrad. Lasring vid bada #@ndar i kolven
Passning:
Faugtaice ., H R O L L AR R R A R AR SR VA Latt tumtryck
(noggrant lépande passning)
K e e v et b R S R R L SRR R R S E R R A SRR R Tumtryck (skjutpassning)
Datyeler Sland APy s A, S AR TR A ARG 22,00 mm
AP et e L B L G R S SR SN N R 22,05 mm
0,10 DR R P RS G R e 22,10 mm
0,20 PRI U AL . o i s A i 3 Sy 22,20 mm
CYLINDERLOCK

Hojd, mitt fran lockets anliggningsyta till planet for skruvskallarna .. 88 mm
Avstand fran lockets 8vre yta till dverstrémningsrorets dvre énde (réret

placerat under termostaten) .......cccooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiie 35 mm
VEVAXEL
e o - RS P G SRS RS e e 0,017—0,108 mm
RIS GORA e BB BIG B L il s eomaly s o nsiip s vesnetiaiu st g s R s 0,026—0,077 mm
Veviager; ratialepelin: Gard il voi o i e isovime s ogeiowisiisio s iais s fosis o ein 0,039—0,081 mm
Ramlager
RAMLAGERTAPPAR
Diemeter, standard’ oo e v v e Vi s e 5 63,441—63,454 mm
T L PR L T S e S D R RN S S 63,187—63,200 mm
BRI & T i IR e iR g 6 A s 62,933—62,946 mm
Sl b e B P A R ARSI kRS S 62,679—62,692 mm
O T e At o 8 g b Ao e e A i e i 3 62,425—62,438 mm
B e o Wt i s i A e S Sl an e O G0 a e 62,171—62,184 mm
Breddmatt pa vevaxel fér flanslagerskal
Loy T [ e e A e e O SRS e e T T 38,930—38,970 mm
Overdim. 1 (underdim. skal 0,0107) .. ...eveeereiuiuiieeereaannns 39,031—39,072 mm
- § gxa PR g RN SR A Ok Ak g 39,133—39,173 mm
< fol b B R e Ty R e 39,235—39,275 mm
(e e o L B S SR i 6 e 39,336—39,376 mm
Bl OGO LR R s Rt v s i 39,438—39,478 mm
RAMLAGERSKALAR
Jioakiek SYandard o s < 5n i vale v i o A lebalh b b et s e 1,985—1,991 mm
e (e [ BT 0 s ARt i s O pis gttty Bl R B gtiP 2,112—2,118 mm
S RS G R S R S e T 2,239—2,245 mm
DOB0 B o i by s My e e ke 2,366—2,372 mm
136 110 S T < R R . R R 2,493—2,499 mm
1)t LT AR R R S G o R 2,620—2,626 mm
Vevlager
VEVLAGERTAPPAR
Lagearidgets breddiiBE ST . . oo i e viini s e i s s b e et 31,950—32,050 mm
Diameter; standard ... MUY, i casiinniiiasion b swn s banan s 54,089—-54,102
i Lot ot [ R e el 0 RS IS SRR T e L R P 53,835—53,848 mm
DR o o i e i b 53,581—53,594 mm
HOB0AEIN &0k Gain s £ GVt Kna b AN A W 5w i 415 b 53,327—53,340
L L O S vy 53,073—53,086 mm
BHBBUTR IRl i ot by S s s o S T B SN % e 52,819—-52,832 mm



P

VEVLAGERSKALAR
Tiocklek, standard’ . o oo BB Rom Sl B 5 DEL SN Aol Aot 1,833—1,841 mm
LT3 afelge gy TR0 R {1 R SN RE S A TSR R SRR R e (S 1,960—1,968 mm
D P S e S SR (O R 2,087—2,095 mm
9 v g A S R N R (e 2,214—2,222 mm
ERQARLpam it e sl LR e R e 2,341—2,349 mm
O UBREE B2 i el s v s S AR, 2,468—2,476 mm
VEVSTAKAR
Axialspel vid vevaxel. (i DO N, i st s o be ki s 0,15—0,35 mm
WL o BTSY T B <o g1 RSP R At SR 2 boa Al o SRR S 145+0,1 mm
Stérsta tillatna viktskillnad mellan vevstakar i samma motor .......... 6g
SVANGHJUL
L R O T S e S G Sl Qe e e B P e P e e 0,05 mm/150 mm diam.
Kuggkrans (fasning tramat) . ocihiisivioreeisive i vos b sionss ooy 142 kuggar
SVANGHJULSKAPA
Max. axialkast fTOFBalre PRI Lot bt s balinnhion i vrehiin fies 0,05 mm/100 mm diam.
Maxtradiglikast $6€ bakre styrning .. oo ciiiiiia s iy dibare 0,15 mm
KAMAXEL
MErKNINg " s CUEES e dsare (o2 38 0 o wA s al G o eia b w7e oibs oy shes A
Antelilager ot o EEE s re L s st s s e U e s s 3
Frimre lagertapp, diameter .. .......cooieciirimerioieiiioricsenns 46,975—47,000 mm
Mittre lagertapp, GARIBIOT. . . . dis iy ve diioan s b domiiids oot s 42,975—43,000 mm
Bakre lagertapp, diameter .. . ...vooeiererieiorinianaiirocaissiinsa 36,975—37,000 mm
et el it e S L R S s SR A S e e 0,020—0,075 mm
LR T R E R, | SRS TN SR p e e B T S o 0,020—0,060 mm
Ventilspel for kontroll av kamaxelinstéllning (kall motor) ............ 1,1 mm
Inloppsventil:skall d8 6ppna vid ......ccooaiiiiiiiiiiiriecire s 10° e. 8. d.
KAMAXELLAGER
T Rl 1 W el = L R S S 2 S e L 47,020—47,050 mm
Mittre lagier, distmeter. 1 T D ovav il a i a sy AORGATERE A0 g e 43,025—43,050 mm
BERraBER R diar oo oo na bl B e e s R R oy 37,020—37,045 mm
TRANSMISSION
Vevexoldrev, KuGoBmital v ENmm v o4 sh na v s viov e 5o ha ok s o wiv 21
Kamaxelhjul (av fiber) kuggantal .....covviviiiiiiiiiininiiiaiiin, 42
Kiggflankepel SR BN CER G T vn o G o it vsmnd o sa s 0,04—0,08 mm
Axiglspely Kamasal™ Bl e rNodie. L irban e b i i in s s s i A 0,02—0,06 mm
VENTILER
Inlopp
Tellkediometor S BEeBBA B, | (i v oinsuiom dos mbks Ris s wsis i d s 40 mm
Spindeldiaiétemi BIEEN-AR0 60, « ibeitivme i L d e a e e 8,685—8,700 mm
Vontilens S8teavinREE B8 e LB 8. Ll L 50 4 e s 555 a0t i g el laieia s5°F 44.5°
Cylinderioekets BatBavinkeRE D, L iutiht s e i e sl s 45°
Sitets bredd inoyliBHSHodRBEES. . .. .. cvasinrinesorarisanswessssns 1,4 mm
Spel, varm' savaNea RAIMBIST . ., . e s S e n e 0,40—0,45 mm
2—46

Utlopp
Tallnkadigmetar’ JIOTWRIOR L SN Mabriendpi adie i R e B W
Spindeldiameter ... i B LT A Brdrddd St ais d AL B
Vantilens sibeavinkel™ . B I, Cill . o s dsad S sd v e aai G i e
Cylinderlockets siltesvirtkel sl Sevasdd it dr adl Hdavd A e
SEISS BredateylindSrioekat ™ [ S0, . w0 SIHANER D JNEERIPRITY S
SNV SEVRUSOmAI MOt . .. sl e s s e e e
VENTILSTYRNINGAR
1oy e Rl S S S AT R e A e SO BORETR o - SN PR e
R B el o e st a e o e b R v AT AR S O A St
Bl dabvarilaelenls BVPE PIAIT oo v o b mt s AT i 98 Mesmio o 2, 8 A, 8805wg
Spel, ventilspindel—styrning, inloppsventil ..........................
i R BT o sin e aanat e o s ae
VENTILFJADRAR
Lingd «ian balasining ol e - ohs ot abios il ales e o8 dianes e
ed 26 R0 e doalaainlgn’ 0 T R BN S L
.:’ . mad 86:E3.6 kg belasholig . Jon o ohiihesois v s dfnmin oo v
- ad 2862 3 ety BlS@UINGL 51 i 5 <\ sl et s akderels sl
med. B2 8 e 48 leas BRlABHIING: (i v ivscsiosvbli e ol sas valels sias
SMORIJSYSTEM
iR Ankl Ol SO o s o il R T R ey alR s i W
o 103 R e e B N O | 7 Mg S
Oljetryck vid 2000 varv/min. (med varm motor och ny oljerenare) ......
EIMOTHDOLIBY 4 o sl e g - o s A e L T T
L et R G Y e B R S M e S TR N
mlleniQ o8l C. e ciiivrinrciieninny
o ge gt e TR IR S I N
w E Smorjoljerenare
: Tl At R libnbs ool MR ¢ v b v T T IR Dl MR P A A
T h e R SR R R TR R D - S e I P SR R
o Smorjoljepump
— . T T s G R S e T R R SR S I e
kuggantal pavarie Bl s <tase do s visas oo n v sn s
5o R SRR R U B e SR e 1
e 1o e AR R B T S e e SRR
e e[ il ptio o e AR S S R SR SRR (R MR BRI S

REDUCERINGSVENTILENS FJADER (I OLJEPUMPEN)

AN E AR R R S BB DB ) 0 A s T AR S i b A s
Balzetad tnod W DREOIONely: - - L ST S e A s
I L T it

800D Rg soravkd.pd Devdusth 20} aile.sizod,

35 mm
8,645—8,660 mm
44,5°

1,4 mm
0,40—0,45 mm

63 mm
8,725—8,740 mm
21 mm
0,025—0,055 mm
0,065—0,095 mm
Tid. utf. Sen. utf.
45 mm 46 mm
39 mm
30,5 mm
40 mm
30 mm
3,75 liter
3,25 liter

3,5—6,0 kg/cm?
Multigradeolja, SAE 10 W—-30

eller

motorolja, fér service MS
SAE10W

SAE 20

SAE 30

Fullflédesrenare

Wix eller Mann

Kugghjul

10

0,02—0,10 mm
0,08—0,14 mm
0,15—0,35 mm

Tid. utf. Sen. utf.

31,0 mm 32,6 mm
27,5 mm
22,5 mm

225 mm
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BRANSLESYSTEM
Branslepump

Brinslepump typ L .. AMEmMbRAOBUMD ... .o uio e iion vy surisieniissnnsas AC — UG

Branslepump typ Il MEMBrATRUMD oo v aionin v an wdonosnsises Pierburg APG

Brinslepumb typ Il MEIMBranREMD. « . s« cvivvs oamsians soissidnn s soiens AC - YD

Brénsletryck, méatt i samma héjd som pumpen ...................... min. 0,11 kg/cm? (1,56 Ibs/tum?)

max. 0,25 kg/cm? (3,5 Ibs/tum?

Forgasare
o L O R S L I A Fallférgasare
et VT S Y T TR D SR e A LRSI S TR e Zenith 36 VN
SR ) ) 11 T S R RTINS o PRI E A e T R 30
T T - OGRS R e R T S I S R ik
BOPCIEaROMIBIEIYEID: . &\ el aiitiedsh wo b Sobme A5 s34 b oo wARLhe ey 3 Q
T e e sl Dol E R ) SRR SN R S SR R SN o B 70 et
tuftmiunstyeke Oy TOMGAIE . & 1. | i in s hn s v a5 i s Sate e s 70
T Uy ORS A clelgas. SHELRE 0 s s S B e e 140
Acceelarationsmunstycks IIENY | o e s e A EE T T 40 (tid. utf.) 50 (sen. utf.)
Roceloratiofspumipens SIagh W n. Lo cudd ar it e e IR T e e Kort _.;
o BRI NI T e A A e B ORI Lk e s 1,75
Packmngor Hondrvertl; tlocklek o oinr i desianiari s 1 mm
FRORRGRIaVarvitel (rat T MBtORY: v s v o8 o A s ki A s e tos A ot s 500—700 v/m
TANDSYSTEM
2001 LTS R e it P A SRR b A i’ e B e o L e o) 12 volt
{20 [5 ] il e B 2 B N o o RAONRIEE DR R P WO MR B S 1—3—-4-2
Téandinstéllning, 97 okt. ROT vid 1500 motorvarv/min. (vakuumregula-
LTSN T 8 €070 D iy e BRI, o el ) (RISt 21—-23°f. 6. d.
50T Lo e R Lty o IR E R AT N o KR TR e R Bosch W175 T1
eller motsvarande
Jhtidelitony olalrodaueiBa N . oo e s SR A S R R A 0,7-0,8 mm
atdragningsmoment ............ ERTE P TR RO 3,8—4,5 kgm
Fordelare
A e I e R SRR e N e B s aee A S T s R Bosch
Pl e g e T e O e Rl W S GRS et St R S S, £t B 0,4—0,5 mm
VIS T3 041 Te L e | i e i s A e L ) gty o B 0,4—0,6 kg 9
b oI ) R 24, & el Mo o s R S A e A i Wt
E T T AR e s o e 4 S ST B Moturs
KYLSYSTEM
TR e e e R S A A R S R S AR A BRI Al i i a5 e Overtryck
KylartockateVBnn Oppnammith B8 . . e L s 0,23—0,30 kg/cm? dvertryck
1 L el o sl peobdde LT A RS T A A R SR S e B Ca 8,5 liter
R PO DO O RITIIIG < A T BB R HC 38X 35"

spénning: Remskivan skall borja slira for dragkraft kg/hdvarm  8,0—11,0 kg/hdvarm 150 mm

248

Frostskyddsblandning
Mangd glykol fér frostskydd till —10° C

Maximal fryspunktsnedsittning —56° C erhélles vid tillsattandet av 5,1
liter etylenglykol.

Termostat

Borjar 6ppna vid
Fullt 6ppen vid

FORSLITNINGSTOLERANSER

CYLINDER
Borras vid férslitning (om motorn har onormal oljeférbrukning) ... ...
VEVAXEL

Tillaten ovalitet p& ramlagertapparmax. ..........coviiunnneennn..
Tillaten ovalitet p& vevlagertapparmax. ...........cvivvvueeenn..
Max. axialspel pa vevaxel

VENTILER

Tillatet spel mellan ventilspindel och ventilstyrning max. ..........
Ventilspindel, tillaten férslitning max. .................ooia...

KAMAXEL

Tilldten ovalitet (med nya lager) MEBX. /e v baivii dalnvn s snastsvhnn s
Lager, tillaten forslitning

TRANSMISSION
Tallbtet kugatlankapsl, et e S e i e el

ATDRAGNINGSMOMENT

Cylinderlock
Ramlager
Vevlager

Sviénghjul
BRRGEE e E vy  s
Kamaxelmutter

....................................................
......................................................

Skruv fér vevaxelns remskiva
Skruv fér generator (3/8”—16)
Nippel for oljerenare
Skruv fér oljesump

..............................................

2 liter
3 liter
4 liter
45 liter

Fulton Sylphon 1-1700-D 3

170

75—78° C

89°C

0,05 mm
0,07 mm
0,15 mm

0,12 mm

Footpound (ftlb)

61—-69
87—94
38—42
33-40
27-33
94—-108
51-58
25—-29
33—40
6—8



Plansch 1 B 18 A-motor i snitt

O
OCoogo o bW =

18.
19,
20.
25
22.
23.

- @

. Fordelare

26

ars
28.

29.
- @ a0,
31.

32,

33.

34,

35.

36.

3r.

. Vattenfordelningsror
. Inloppsror

. Tatningsring

. Utloppsventil

. Briénsleinlopp

. Flottérhus

. Ventillas

. Inloppsventil

. Ventilationslock

(oljepafyllning)

. Forgasare

. Ovre ventilbricka

. Ventilfjader

. Ventilstyrning

. Vipparm

. Vipparmsaxel

. Fjader

. Nedre ventilbrickor

(gummi- och stal-
bricka, gummibrickan
nederst. Endast tid.
utférande.)
Tryckstéang
Lagerbock
Ventilkdpa
Packning

Kabelsko
Cylinderlock
Vakuumledning

Ventillyftare
Sviénghjulskapa
Hallare
Cylinderblock
Kugghjul
Lasring
Stédlager
Svéanghjul
Bussning
Flanslagerskal
Tatningsflans
Ramlageréverfall

38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,
46.
47.
48.
49.
50.
B1.
52.
53.

54.
55.
56.
57.
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
G6.
67.
68.
69.
70.
|1
T2y
78.
74.

75.
76.
Vs

Téackplat
Oljesump
Packning
Ramlagerskal
Oljepump
Tryckror
Vevaxel
Kamaxel

Kolv

Kolvringar
Vevstake
Lasring
Kolvtapp
Vevlagerskal
Vevstaksbussning
Tryckbricka och
distansring
Kamaxelhjul
Transmissionskapa
Vevaxeldrev
Nav

Bricka
Remskiva

Skruv

Flakt

Kil
Oljemunstycke
Kil

Lasbricka (tid. utf.)
Kylvatteninlopp
Packning
Vattenpump
Generator
Remskiva
Packning
Tatningsring
Spénnjarn
Cylinderlockspack-
ning

Termostat
Packning
Kylvattenutlopp

56 55

54

53

52

51

57:8.918

50 49 48

111213 14

L7

L6 45 L4 43 42 41 L0 39 38 . m=
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